
纺 织 工 业

原始纺织技术

!腰机织造"中国原始的织造方法之一#原始腰机的主要组成是$
前后两根横木%相当于现代织机上的卷布轴和经轴%另有一个纡
子%一把打纬刀%一根较粗的分经棍和一根比较细的棕杆#经纱
的一端系于木柱上%另一端系于织作者腰部#织造时%织作者席
地而坐%用分经棍把经纱分成上下两层%并形成一个梭口%用纡
子引纬#纡子可以是一根木杆%也可以是骨针之类的%上面绕有
纬纱%用木制打纬刀把纬纱打紧#织下一梭时%提起综杆%下层
经纱被提起%形成第二个梭口#织造时%经纱张力靠腰脊来控制#

!鲁机"在原始腰机织造工具的基础上%增加了机架&经轴&定幅
筘而形成的较完整的一种古代织机#

!夹缬"一种织物印染方法#夹缬印染据史料记载有 ’夹缬秦汉间
始有%陈梁间贵贱服之(#就蓝白花布而言%夹缬印染工艺相传是
将织物夹于两块镂空版之间%加以紧固%不使织物移动%在镂空
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处涂刷或注入色浆后!移去镂空版!花纹即现"如涂刷防染浆料!
待干燥后染色!再干燥并搓去浆料!就可得到双面色地白花织物"

#蜡缬$一种染色方法"蜡缬染色又名蜡染"其来源可追溯至秦汉
之际我国西南地区的少数民族"%贵州通志&中有如下记载’(用
蜡绘花于布而染之!既去蜡!则花纹如绘)"利用蜜蜡*虫蜡和松
脂等物的防染特性!用蜡刀蘸取蜡液在白色织物上描绘各种图案!
然后浸入染缸 +主要是蓝靛,!再用水煮脱!在原来涂蜡的地方!
因蜡防止了染料的渗透而未染上色!呈现出蓝地白花的图案"

#绞缬$又称撮缬*扎缬染色"中国民间在东晋 +-世纪,采用的
染色技术!即打绞成结而染色"在织物上!按预先设计的图案!撮
取织物进行扎结"也可用谷粒等作垫衬物!在外部用线扎成各种
式样的小绞!然后再浸到染液里染色"在扎成小绞的地方由于染
液渗透不到!而染不上色!干燥后!折除扎线!就呈现出图案来"

#石染$古代利用某些矿物作颜料的一种织物染色方法"常用矿物
有赤铁矿 +又名赭石!暗红色,*朱砂 +红色,*石黄 +分雌黄和
雄黄!黄色,*孔雀石 +又名石绿!绿色,等"

#帛$战国前对丝织品的统称"秦汉以后又称 (缯)"

#缯$古代对丝织品的统称!即帛"

#!$即今之纱"一种丝缕纤细*稀疏*轻柔透亮的平纹织物"
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!""古称丝缕纤细#质地轻薄#表面起皱纹的平纹织物$即今之
绉纱$"与纱在结构上虽都属平纹组织#但它的工艺技术比纱要
复杂得多$首先是经丝要强捻#捻度一般在 %&&&捻’米以上#另
外是采取(捻和)捻的经丝按某一比例相间排列#织物经煮练定
形后#便呈现凹凸皱纹$在古代往往把"和纱说成是同样的织物$
*释名+,-"#纱也$.*玉篇+,-纱#"也$.

!缟"细密素白的生丝平纹织物$

!纨"古称细腻有光泽的素白平纹丝织品为纨$但纨的经纬密度相
差较大$

!绮"平纹地起斜纹花的提花织物$其花纹结构倾斜不顺经纬$绮
多素织#织后染色#也有织成彩色的$

!缣"双经或双纬的平纹丝织物$*说文+,-缣为并丝缯.$

!#"古称丝织的冠$若涂以漆称为漆#冠$俗称乌纱帽$

!中单"汗衫的古代称谓$多由纱或绢制成$*古今注+,-中单#衬
衣也.$

!缂丝"又称克丝/$丝或刻丝#相传盛行于唐代$以本色丝作经#
彩色丝作纬#用 -通经回纬.织法织成的传统工艺美术品#通常
织成书画$
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!火浣布"即石棉布#由于具不燃性$燃之可去布上污垢$故称为
火浣布#

!立织机"又称竖机#这种织机的经纱平面垂直于地面$即织造成
的织物是竖起来的#早期的立织机可能是用于织地毯%挂毯和绒
毯之类的毛织物#到唐宋以后又用于织造丝和棉织物#由于这种
织机存在的缺点较多$例如它的经轴在上面$更换不便$所以逐
渐被平织机所代替#但现今仍在用来生产毛织地毯#

!竹笼机"生产壮 &僮’锦的古老织机#竹笼机采用竹木结构#其
竹编开口提花机构形似竹编的猪笼$故又称猪笼机#

!栏杆机"古代用于生产一种一道一道相互并列的丝带的织机#因
这种一道一道相互并列的丝带常用于衣裙的镶边上$远看象栏杆$
故名栏杆机#

!砑光"中国古代一种织物整理方法#利用石块光滑面$在织物上
碾压加工$从而改善织物的外观效果#

!纺坠"中国夏代以前使用过的唯一的纺纱工具#它由一根横木或
圆形纺轮和一根加捻杆组成#
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纺 织 纤 维

!纺织纤维"纤维是细而长#其长度比宽度大千百倍#柔韧#易于
弯曲的物体$能用来制造纺织品的纤维称为纺织纤维$纺织纤维
分天然纤维和化学纤维两大类$

!天然纤维"自然界原有的或人工种植%饲养而得到的纤维$它经
一定的机械处理或化学处理就能成为纺织原料$按来源不同分为
植物纤维%动物纤维和矿物纤维$纺织用天然纤维主要有棉%毛%
麻%丝$天然纤维的分类有&’()植物纤维#从植物身上取得的
纤维#又称天然纤维素纤维#它的主要成份是纤维素#常用的植
物纤维是棉花和麻 ’棉花是植物种子上的绒毛#是最主要的纺织
纤维*麻是植物茎和叶上的纤维#亚麻%苎麻是麻类中品质最好
的#可制作衣着类织物#而黄麻的纤维粗硬#常用作麻袋和绳索
的原料)*’+)动物纤维#从动物身上取得的纤维#又称蛋白质纤
维#通常是指动物的发毛和绒毛 ’兽类毛皮外层直而粗的毛叫发
毛#内层细而柔的毛叫绒毛)%禽类的羽毛和羽绒 ’被覆于家禽和
鸟类表皮的物质叫羽毛#质轻#弹性和防水性较好#保暖性能好#
紧贴表皮的绒层称羽绒或绒毛)*’,)矿物纤维#从某些硅酸盐矿
物中分离出的富有弹性和光泽%耐高温的纤维#通常指石棉$
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天然纤维分类

天

然

纤

维

类别

植物纤维

动物纤维

矿物纤维

名 称

种子纤维!!棉花等

韧皮纤维!!亚麻"苎麻"黄麻"
罗布麻等

叶纤维!!剑麻"马尼拉麻

果实纤维!!椰壳纤维

毛发纤维!!绵羊毛"山羊毛"兔
毛"骆驼毛等

腺分泌物纤维!!桑蚕丝"柞蚕丝
等

其他!!羽毛"羽绒

石棉

#化学纤维$见 %化学工业&中的 %化学纤维&’

#尼龙$又称耐纶"尼隆或尼纶(属锦纶类(纺织品中常用的有尼
龙 ))*即锦纶 ))+和尼龙 )*即锦纶 )+(尼龙 )也叫卡普龙’

#纤维素$为有机化合物(分子式是 *,)-./01+2(植物细胞壁的主
要成份’棉籽绒"木材等中含大量纤维素(蔬菜"水果中也含有’

#籽棉$见 %农业&中的 %棉纤维&’
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!皮棉"见 #农业$中的 #棉纤维$%

!原棉"见 #农业$中的 #棉纤维$%

!锯齿棉和皮辊棉"用锯齿式轧棉机加工得到的皮棉叫锯齿棉%锯
齿式轧棉机是靠高速回转的锯齿滚动抓取纤维&使纤维与棉籽分
离%锯齿棉的特点是皮棉呈松散状态&纤维长度较整齐&含杂少&
含僵少&短绒率低&光泽好&但棉结索多&籽屑含量较多%因锯
齿轧棉产量高&所以目前棉纺厂使用的细绒棉大部分是锯齿棉%用
皮辊式轧棉机加工得到的皮棉叫皮辊棉%皮辊式轧花机是靠表面
粗糙的皮辊粘附棉纤维&将纤维与棉籽分离%皮辊棉的特点是皮
棉呈片状&含杂较多&黄根多&色泽差&棉短绒含量多&纤维整
齐度较低&棉包间质量差异较大%皮辊轧棉产量低&但纤维损伤
小&棉结索等疵点也少&因此多用于加工长绒棉%

!长绒棉"见 #农业$中的 #长绒棉$%

!海岛棉"即 #长绒棉$%

!细绒棉"见 #农业$中的 #细绒棉$%

!陆地棉"即 #细绒棉$%

!粗绒棉"见 #农业$中的 #粗绒棉$%

!亚洲棉和非洲棉"即 #粗绒棉$%
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!原棉品级"衡量原棉质量的综合性指标#是工商交接$验收$作
价的重要依据%中国细绒棉原棉根据原棉成熟度$色泽特征$轧
工质量分为 &个标准品级%参见 ’细绒棉棉花标准品级条件表(%

细绒棉棉花标准品级条件表

级别 籽 棉
皮 辊 棉 锯 齿 棉

成熟程度 色泽特征 轧工质量 成熟程度 色泽特征 轧工质量

一级
早中期优质白棉$棉瓣肥大#有少
量一般白棉和带淡黄尖$黄线的棉
瓣#杂质很少

好
色洁白或乳白#
丝光好#稍有淡
黄染

黄根$杂质
很少 好

色洁白或乳白#
丝光好#微有淡
黄染

索丝$棉
结$杂质
很少

二级 早中期好白棉#棉瓣大#有少量轻雨锈棉和个别半僵棉瓣#杂质少
正常
色洁白或乳白#
有丝光#有少量
淡黄染

黄根$杂质
少 正常

色洁白或乳白#
有丝光#稍有淡
黄染

索丝$棉
结$杂质少

三级
早中期一般白棉和晚期好白棉#棉
瓣大小都有#有少量雨锈棉和个别
僵瓣棉#杂质稍多

一般

色白或乳白#稍
见阴黄#稍有丝
光#淡黄染#黄
染稍多

黄根$杂质
稍多 一般

色白或乳白#稍
有丝光#有少量
淡黄染

索丝$棉
结$杂质稍
少

四级
早中期较差的白棉和晚期白棉#棉
瓣小#有少量僵瓣或轻霜#淡灰棉#
杂质较多

稍差 色白略带灰黄#有少量污染棉
黄根$杂质
较多 稍差 色白略带阴黄#有淡灰$黄染

索丝$棉
结$杂质
较多

五级 晚期较差的白棉和早中期僵瓣棉#杂质多 较差
色灰白带阴黄#
污染棉较多#有
糟绒

黄根$杂质
多 较差 色灰白有阴黄#有污染棉和糟绒

索丝$棉
结$杂质
较多

六级 各种僵瓣棉和部分晚期次白棉#杂质很多 差
色灰黄#略带灰
白#各种污染棉$
糟绒多

杂质很多 差
色灰白或阴黄#
污染棉$糟绒较
多

索丝$棉
结$杂质
多

七级 各种僵瓣棉#污染棉和部分烂桃棉#杂质多
很差 色灰暗#各种污染棉$糟绒很多

杂质很多 很差 色灰黄#污染棉$糟绒多

索丝$棉
结$杂质
很多

!唛头"棉包两头刷明的各种标志#以便于识别不同特征的原棉%
唛头内容包括)原棉产地$加工厂或收购站名称$批号$品级长

度代号和重量%

!棉短绒"长度为 *+毫米以下的棉纤维%可从轧棉后的棉籽表皮

上剥下#棉纤维在精梳工程中也会梳下棉短绒%是提取纤维素的

重要原料#可用于制造火药$浆料和人造纤维等%
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!苎麻"多年生宿根植物#茎直立$高可达 %尺$叶互生$呈心脏

形$花绿色$单性$雌雄同株$果实聚集成小球状#它的茎皮纤

维是优良的纺织原料$可制作夏布#中国产苎麻纤维细$强度高$
光泽好$产量质量均居世界首位$享有盛名$称之为 &中国草’#

!亚麻"一年生草本植物#茎细长$叶互生$披针形或条形$花浅

蓝色$结蒴果$球形#亚麻的茎皮纤维是纺织原料#油用亚麻的

种子可以榨油#

!原毛"在兽类身上剪下$未经清洗$含有油污等大量杂质的毛#

!净毛"经过清洗去杂等初加工后的毛#

!净毛率"净毛重量与原毛重量之比的百分率#净毛率一般为()*

%+,#

!丝朊"又称丝素-丝质$蚕丝中的主要成份$和丝胶一起组成蚕

丝#

!丝胶"胶着在丝朊外的一种蛋白质层#是组成蚕丝的成份之一$
易溶于沸水-热皂液和热碱液中#

!人造丝"利用木材-竹子-棉短绒等天然纤维素做原料制成的长
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丝!主要有粘胶纤维"醋酸纤维和铜氨纤维三个品种#常用于丝

织和针织!

$人造棉%以纤维素为原料制成的棉型人造短纤维的俗称!长度和

细度和天然棉纤维相仿#常与棉及棉型合成纤维混纺!

$人造毛%以天然纤维素"蛋白质等为原料制成的毛型短纤维的俗

称!其长度和细度同羊毛相仿#常和羊毛或其他纤维混纺!

$细度%纤维或纱线的品质指标之一#它表示纤维或纱线粗细的程

度!

$回潮率%表示纺织纤维水分含量程度的指标!以原料中所含水分

重量占干燥材料重量的百分数表示!将它控制在一定范围内有利

储存和加工!统一规定的各种纺织材料的回潮率称公定回潮率!

$抱合力%纤维轴垂直方向负荷为零时#两根互相接触的纤维作轴

向相对滑移时所产生的阻力#为决定纺纱性能的重要因素!

$纤维长度%纤维品质指标之一!指纤维在伸直时#纤维两端的距

离#单位是毫米或英寸!

$手扯长度%用来检测棉纤维长度的简便方法!取棉样#双手平分#
抽取纤维#反复整理成平直棉纤维束#用尺量之即得!
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!可纺支数"评定纤维品质的指标之一#指纤维所能纺得符合标准

的纱的最高支数$

!短纤维"又称短丝#详见 %化学纤维&$

!长丝"长度在数百米以上#可直接用于织造的化学纤维和蚕丝$

!中长纤维"化学短纤维品种之一$长度为 ’()*+毫米#细度为

,-.)/-.0123#介于棉型纤维和毛型纤维之间$

!棉型纤维"化学短纤维品种之一$细度为 (-’),-’0123#长度为

//)/’毫米$

!毛型纤维"化学短纤维品种之一$细度在 /0123以上#长度在 *+
毫米以上$

!可纺纤维"包括除蚕丝以外的天然纤维和化学短纤维#长度从几

毫米到几百毫米#可供纺纱的纤维的统称$

!特种化学纤维"用特种工艺制造的化学纤维和具有特殊功能或特

种用途的化学纤维$主要有45(6异形纤维#又称异形丝#用异

形喷丝板纺制#具有异形横断面 5例如三角形7三叶形7蚕豆形7
星形等6的合成纤维#比一般化学纤维更具有天然丝的特点8
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!"#复合纤维$又称组合纤维或共轭纤维$一般是采用两种或两

种以上不同成分的纺丝熔体或溶液分别输入同一个喷丝头$在喷

丝头内的适当部位相遇合$从同一纺丝孔喷出成型而制得$形成

螺旋状稳定卷曲$毛型感增加$接近于天然羊毛%!&#裂膜纤维$
是一种用高聚物薄膜经加工而制成的纤维$按加工情况较粗的称

扁带$较细的称扁丝$主要用途是代替麻类编织成包装袋’提包’
草帽’草鞋’绒毯等%撕裂纤维是将高聚物薄膜沿纵向高倍数牵

伸$使高分子链沿纵向充分取向$薄膜纵向强度增加很大$而横

向强度降至极限$再通过机械作用把它撕裂成丝状$然后加捻并

卷绕成筒子$主要用于制造绳索’网类’帆布’包装袋’褥垫’地

毯基布等%!(#细旦丝和超细旦丝$采用喷射纺丝法制成的细度

)*旦的纤维$细旦丝的细度为+,-.*旦$超细旦丝的细度/+,0
旦 !一般化学纤维的细度是 *,0.*0旦#%!0#无光纤维$在纺丝

液中加入去光剂$可破坏纤维表面光泽$制成无光纤维%!1#色

纺丝$将染料或颜料直接加入高聚物或纺丝液中$纺制的有色化

学纤维$可使染色稳定并缩短染色工艺%!-#丝型纤维$是一种

在分子结构及性能都与天然纤维类似的化学纤维%!2#高吸湿性

纤维$锦纶 (纤维的吸湿性接近棉花和蚕丝$染色性也较好%

!3#弹性纤维$具有像橡胶丝那样的高断裂伸长率 !4(++5#和
回弹率$兼具橡胶和纤维的性能$可代替橡胶纱织造紧身衣’袜
子和松紧带等%!*+#弹力丝$利用合成纤维的热塑性$将长丝制
成弹簧形状$具有较大的伸缩性及蓬松性%!**#难燃纤维$在火
焰中能燃烧$离开明火后会自行熄灭的纤维%!*"#低摩擦系数纤
维$即聚四氟乙烯 !即氟纶#$其摩擦系数特别小%!*&#碳纤维$

"2(* 技 术 科 学



含碳量在 !"#以上$以腈纶和粘胶纤维为原料$经高温氧化%碳
化而成的高强度%高模量%耐高温纤维$包括碳素纤维和石墨纤
维两大类&’()*医用纤维$主要指在人体内应用的纤维$如可作
人工脏器用的化学纤维+

,马海毛-即安哥拉山羊毛$其长度比一般羊毛长很多$且光泽极
强+主要产于土耳其的安哥拉省$后输出到南非好望角和美国德
克萨斯州等地+马海毛的直径为 (".!"微米$根据直径大小进行
分级$其品质随山羊年龄的增长而下降+优级马海毛很少含粗短
死毛$低级的则含粗短毛较多$会影响可纺性能和染色性能+马
海毛的鳞片平阔紧贴于毛干$重叠很少$因而纤维表面比一般毛
纤维光滑$且有蚕丝般的光泽+马海毛的皮质细胞之间有空气间
隙$因此轻而膨松+另外强度高$耐磨性好$且具有优越的回弹
性和排尘防污性$毡缩很小$容易洗涤+马海毛的混纺产品较多$
也有纯纺产品+多用于制织西服面料%人造毛皮%装饰织物%饰
带及假发等$产品手感溜滑%光亮如丝$弹性高$是高档纺织品+
另外$马海毛也常被纺制成绒线以编织毛衣$这种毛衣表面有很
长的马海毛纤维$绒感很强$且光泽悦目$具有独特的风格+

纺 织 工 程

,纱线-用各种纺织纤维加工成一定细度的产品+用于织布%制绳%
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制线!针织和刺绣等"单根纺成的纱叫单纱#由两股或两股以上
的单纱并合加拈形成的是股线"一般无论单纱!股线都具有一定
拈度#但也有无拈纱或弱拈纱"纱线的名称很多#常见的有$
%&’以纤维形态可分为短纤维纱 %由短纤维#即天然短纤维或化
纤切段纤维#经纺纱加工而成#分环锭纱!自由端纺纱!自拈纱
等’!长丝 %有天然蚕丝和化纤长丝#分加拈或不加拈!光滑长丝
或变形长丝等’!短纤维纱和长丝组合形成组合纱%如涤棉包芯纱#
是由涤纶长丝作芯纱#再用棉纱覆盖#可以改善纱线外观及服用
性能#也有短纤维纱做芯#包缠以长丝的品种’(%)’按纱线细度
分有粗支纱!中支纱!细支纱 %纱线的细度表示方法有号数!公
制支数!英制支数!旦尼尔等#习惯上各种不同原料纱线各有固
定的表示方法#如棉纱多用号数和英制支数表示#毛纱多用公制
支数表示#丝多用旦尼尔表示#以棉纱为例#&*英支及以下的棉
纱为粗支纱#用于织制粗厚或起绒起圈织物等#如粗布!绒布!棉
毯等(&+,)-英支的棉纱为中支纱#是平布!斜纹布!卡其!贡
缎!针织品等的用料()*英支及以上的棉纱为细支纱#是细布!府
绸!针织品等的用料’(%.’按纤维等级及加工工艺#棉纱分为普
通纱!精梳纱和废纺纱#毛纱分为精梳毛纱和粗梳毛纱 %以棉纱
为例#普通纱是用普通纺纱系统纺制的纱#一般在 /0英支以下(
精梳纱是用品质优良的纤维作原料#加工时比普通纱多一道精梳
工序#可作高档织物的用料(废纺纱是用纺纱过程中产生的废棉
纺成的纱#常用作织造低档棉毡!绒布和包皮布等’(%1’按染色
工艺#分为本色纱!染色纱!色纺纱!漂白纱 %本色纱又叫原色
纱#是保持纤维原有颜色的纱#供织造原色坯布用(原色纱经过
染色后的纱叫染色纱(色纺纱是纤维先染色再纺制成的纱(漂白
纱是原色纱经漂练后的纱’(%2’按不同后加工处理分#有丝光纱!
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烧毛纱等 !丝光纱是经过丝光处理的棉纱"烧毛纱是经烧毛机烧
去纱线表面茸毛的纱#其表面比较光滑$"!%$以成纱形式分#有
管纱&筒子纱等 !管纱是用细纱机纺制成的卷绕在细纱筒管上的
纱"筒子纱是用络筒机将管纱卷绕成圆筒形或截头圆锥形的纱#供
摇纱&整经&卷纬&针织用$"!’$以原料成份分#有纯纺纱和混
纺纱 !纯纺纱又可据成份的不同分为几类#其中毛纱一般指用羊
毛为原料经毛纺工序纺制的纱#分为粗梳毛纱和精梳毛纱"生丝
俗称真丝#是由若干根桑蚕茧丝经缫丝加工#以本身丝胶粘合而
成的复合丝"桑蚕茧用机械缫的叫厂丝#用手工缫的叫土丝"生
丝脱胶后称熟丝#性能优良#是织造绸缎和其他丝织品的原料"(
丝用缫丝和丝织过程中产生的屑丝&废丝及茧渣等为原料经加工
纺成#其粗细不匀#杂质较多#常用来织制棉绸"麻纱是用麻纤
维纺制的纱#可分为苎麻纱&亚麻纱等"化纤纱是用不同化学纤
维纺成的长丝&棉型纱&毛型纱等"另外化纤可与棉&麻&丝&毛
或其他品种化纤混纺成混纺纱$"!)$按特殊工艺分还有包芯纱&
弹力纱&膨体纱&花色纱等"!*$用于织制毛衣的原料有绒线和
开司米 !绒线以羊毛为主要原料#是柔软&蓬松&富有弹性的多
股线#有粗绒线&中粗绒线&细绒线之分"除纯毛绒线外#还有
毛腈混纺绒线"开司米是英文 +,-./010的音译#原意为山羊绒#
现泛指某些细软优良毛线及腈纶毛线的织物$"!23$特殊用途的
线#如缝纫线&金银线&绣花线等 !缝纫线是缝合各种纺织品和
针织品用的线#按原料分为棉线&丝线&麻线&涤纶线&锦纶线&
维纶线&涤棉混纺线和合成纤维长丝线等"金银线原指以金&银
为原料制成的线#现将以化纤金属薄膜做成的仿制品也称为金银
线#常作装饰和点缀用"绣花线是用优质天然丝或化学纤维经纺
纱加工而成的光滑的刺绣用线#其色泽鲜艳&漂亮$4
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!线"又称股线#用两根及两根以上的单纱并合加捻而成的产品$
有双股%三股和多股的#

!纺纱"以纺织纤维为原料加工成纱的工艺过程#按纤维原料不同
分为棉纺%毛纺%麻纺%绢纺和混合纺#主要工序有配料%开松
除杂%梳理%并合%牵伸%加捻%卷绕等#有时把化学纤维纺丝
和蚕茧制丝也称为纺纱#

!捻向"即纱线加捻的方向$加捻的纱线$若纱线纤维从左上角向
右下角倾斜$称为右捻 &顺手捻或’捻($若纱线纤维自右上角向
左下角倾斜的$称为左捻 &反手捻或 )捻(#

!捻度"单位长度纱线的加捻回数$表示纱线加捻程度#捻度影响
纱线的强度%耐磨性%柔软性和光泽#

!纱线细度"见纺织纤维中的细度#

!强力"纱线抵抗外界拉力的能力#表示方法有*&+(单纱强力$
单根纱拉断时的力,&-(缕纱强力$一缕纱 &圈长 +.$+//圈(拉
断时所需的力#

!纱的强度"通常用断裂强度或品质指标表示纱的强度#断裂强度
定义为单纱强力与纱线支数的乘积#若以号数表示纱线细度$则
断裂强度等于纱线的单纱强力 &克(除以号数$再乘以 +///$品
质指标定义为缕纱强力 &磅(与支数的乘积#若以号数表示纱线
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的细度!则品质指标等于缕纱强力 "公斤#除以纱线号数!再乘
以 $%%%&

’罗拉(英文)*++,)的音译&纺织机械中圆柱形回转机件!有辊-轴
的含义&按所起作用分为牵伸罗拉-给棉罗拉-紧压罗拉等&

’锡林和道夫(分别是英文./+012,)和2*33,)的音译&锡林是纺织
机械中直径较大且中空的圆柱形回转机件!俗称滚筒!梳棉机上
装有这种机件&道夫是梳棉机中的机件!为一圆柱形滚筒!在梳
棉机上比锡林略小!转向和锡林相反!且速度较慢!起凝结锡林
表面纤维层的作用&

’锭子(纺纱机上加捻卷绕的主要部件之一&为一以细长回转轴为
主体的组合体!用于粗纱-细纱和捻线等机器上&

’钢领(环锭细纱机和捻线机上的重要机件之一&为一钢质圆环!
纱线带着钢丝圈沿着它的边缘作圆周运动&

’棉纺工程(原棉经机械加工成纱的工艺过程&也包括纺制棉型化
纤纱-中长纤维纱和棉与其他纤维混合纺纱的工艺过程&通常的
棉纺工艺流程是4配棉和混棉5开棉和清棉5粗梳和精梳5并条

5粗纺 "即粗纱#5精纺5 "即细纱#5后加工&由于纺纱技术
的进步和新型纺织机械的出现!工艺流程也在不断的变化!例如
并条以后有省去粗纺工序而直接进行精纺工序的&由于对纺纱成
品要求的不同!工艺流程也有差别!例如粗梳以后有省去精梳工
序而直接进行并条的&
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!开清工程"是纺纱工艺过程的第一道工序#主要任务是$%&’混
棉(使各种不同品质的原棉按一定比例充分混合)%*’开棉(使
压紧的块状原棉松散为较小的棉块)%+’清棉(清除原棉中的大
部分尘土,杂质和短绒)%-’成卷(制成一定规格的均匀的棉卷(
以满足梳棉工序的需要 %采用清钢联合机时(不需成卷’#开清工
程的任务主要由开清棉联合机来完成#开清棉联合机通常由三种
设备组成$%&’混,给棉机(包括自动抓棉机,自动混棉机等(主
要作用是多包抓棉,喂棉,混棉,开松(采用角钉机件打松原棉
并除去较大的杂质)%*’开棉机(有六辊筒开棉机,混开棉机,豪
猪式开棉机等(主要作用是采用打手机件对原棉进行打击(扯松(
再进一步开松和除杂)%+’清棉,成卷机(有双棉箱给棉机,单
打手成卷机等(主要作用是以较细致的打手机件和均棉机构继续
开松,均匀混合原棉,清除杂质,制成比较均匀的棉卷#为了得
到优质的棉纱(必须严格控制开清工程的棉卷质量(一是棉卷的
均匀度(二是提高除杂效率#

!粗梳和精梳工程"粗梳工程的主要任务是$%&’梳理(将开清工
程最后制成的棉卷进行充分梳理(使分离成单纤维状态)%*’除
杂(继续清除残留在棉卷中的杂质)%+’混合(使单纤维充分混
合)%-’成条(制成一定规格的均匀棉条 %俗称生条’(按一定顺
序圈放于条筒内#粗梳工程的均匀混合作用及除杂效率对成纱质
量影响很大#粗梳工程的作用原理是$利用机械上密布的梳针的
工作针面(对纤维进行反复梳理#粗梳机有盖板式和罗拉式两种(
前者用于棉,棉和化纤混纺(后者用于毛,绢丝,韧皮纤维和废
纺等#精梳工程的主要任务是$%&’在粗梳的基础上(除去一定
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长度以下的短纤维!减少成纱的毛羽!提高成纱的强力"#$%进
一步清除杂质"#&%进一步分离纤维!提高纤维的平行伸直度"
#’%制成条干均匀的精梳棉条!经过精梳工序纺制的精梳棉纱!质
量比同号粗梳棉纱优越(在成纱支数要求高时!才采用精梳(精
梳工程的作用原理是)握持纤维一端!用梳针对另一端进行梳理!
然后握持已经梳理的一端!对另一端进行梳理!使纤维的平行伸
直度得到提高(

*清钢联合机及自调匀整装置+为摆脱从开清工程到梳棉工程的棉
卷落卷,运卷,上卷的体力劳动!避免成卷时杂质被压碎!造成
对后工序除杂不利!消除因棉卷退卷时粘层或棉层接头不良而影
响梳棉机的生条品质和断头率增大等弊病!可采用清钢联合机

#简称清钢联!-清.系指 -清棉.!-钢.系指梳棉机里的重要的
梳理元件 -钢丝针布.!因此也就以 -钢.代表梳棉机%!这样还
可提高生产效率(通常以一台清棉机与 /012台梳棉机相联(相
联组成清钢联合机后!清棉机输出的棉块不再制成棉卷!而是将
清棉机输出的棉块借凝棉器 #或高速尘笼%先送到储棉箱(再由
风扇经输棉管送给各台梳棉机的喂棉箱!喂入梳棉机(喂棉箱内
多余的回棉借凝棉器 #或高速尘笼%经回棉管返回储棉箱(清钢
联和清钢分开对比!清钢联生产的生条平均重量波动和重量不匀
率较大!从而影响成纱的重量不匀率(为了降低生条平均重量的
波动和提高生条的均匀度!可采用自调匀整装置(梳棉机自调匀
整装置一般由四个部分组成)#1%检测部分!在设备运行时!测
量喂入或输出棉条的不均变化"#$%转换!将检测所得的位移或
力的波动信号转变为所需的其他信号 #电量或非电量的变化%"
#&%调节!将信号放大或积分!再和标准值比较!再输出一个调
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节信号!"#$执行元件 "调速机构$%根据调节信号改变喂棉速度&
自调匀整装置按结构型式分为纯机械式’纯电气式和综合式&按
控制系统分为开环系统’闭环系统和混合环系统&开环系统的特
点是先检测后控制%系统控制回路为非封闭式的%系统中没有反
馈&闭环系统的特点是先调节后检测%系统控制回路为封闭式的%
具有反馈回路&混合环系统既有开环系统又有闭环系统%两者结
合使用&

(并条工程)由梳棉机制成的生条的长片段不匀率较大%纤维的伸
直平行度较差%并仍存在一些棉束%因此还需要将生条通过并条
工程来提高棉条质量&并条工程的主要任务是*"+$并合%通常
用 ,-.根生条加以并合牵伸%以改进棉条的均匀度!"/$牵伸%
使生条纤维弯钩状态得到改善%增加纤维的伸直平行度!"0$混
和%使生条中不同性状的纤维得到充分混和!"#$成条%制成均
匀的棉条"俗称熟条$%按一定顺序圈放于条桶内%供粗纱工程用!
"1$定量控制%控制熟条重量&并条机的工作原理是利用罗拉牵
伸作用%使纤维伸直平行&在并条机上一般也装有自调匀整装置%
除起控制输出棉条的定量作用外%还能改善输出棉条的均匀度%尤
其是降低输出棉条的长片段的不匀率&

(粗纱工程)由熟条到细纱纺制前的准备工程&主要任务是*"+$
牵伸%如果将并条机输出的熟条纺制成中号细纱%约要作 +12-
/22倍的牵伸%纺成细号纱%约要作 /22-022倍牵伸%由于通常
用的皮圈式牵伸细纱机的牵伸达不到这个牵伸倍数%因此熟条还
需要在粗纱机上先作约 1-+/倍的牵伸%制成粗纱%再纺细纱!
"/$加捻%加捻增加纤维间的紧密度%使纱条有一定强力%以便
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卷绕和退绕!并有利细纱机的伸牵"#$%卷绕!把粗纱在纱管上
卷绕成一定形状!以满足细纱工程喂入形式的要求&

’细纱工程(将粗纱或条子纺成一定粗细符合产品标准的细纱!是
成纱的最后一道工序&主要任务是) #*%牵伸!将喂入的粗纱

#或熟条%均匀地牵伸到一定细度的纱条"#+%加捻!将纱条加以
适当捻度!成为有一定强力的细纱"#$%卷绕成形!将纺制的细
纱在纱管上卷绕成一定形状&

’新型纺纱(除环锭纺纱以外的机械化纺纱方法&一般都具有高产,
工序短,大卷装的特点&#*%气流纺纱 #又称转杯纺纱%!气流纺
纱机主要由分梳辊和纺纱杯 #又称加捻杯%两部分组成!分梳辊
表面包有金属锯条!将喂入的棉条 #或毛条,化纤条子%分梳成
单纤维状态!由于纺纱杯的高速回转!产生离心力将空气从排气
孔排出!迫使外部气流进行补充!利用气流将分梳的单纤维送入
纺纱杯!纺纱杯的转速很高!纤维进入纺纱杯后被加捻成纱!最
后通过引纱管引出进行卷绕成筒子!气流纺纱的特点是产量高!工
序简单!细纱条干均匀,蓬松,耐磨,保暖性和染色性良好!但
强力比环锭纺纱低"#+%静电纺纱!喂入的棉条经刺辊开松后!由
气流输送!在高压静电场作用下!纤维伸直和集聚!再经加捻器
加捻成纱!静电纺纱具有结构简单!动力消耗少!噪音小!产量
高的特点"#$%自捻纺纱!自捻纺纱机的加捻部分比较特殊&从
前罗拉输出的两根须条!一端受前罗拉握持!另一端受汇合导线
钩的握持!一对既作回转又作往复运动的搓捻辊 #假捻器%置于
两握持点之间!须条经搓捻辊搓捻之后!在搓捻辊两侧得到加捻
方向相反#-捻和.捻%的单纱条!当两根纱条在导纱钩相会合时!
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由两根纱条的退捻扭矩而产生自捻作用!捻合成股纱!自捻纺纱
线具有缩水率小!延伸率高!毛型感强的优点"#$%涡流纺纱!棉
条经刺辊开松成单纤维后!利用气流从输棉管道进入静止的纺纱
管!纺纱管由外管和芯管组成!外管上开有三个切向进风口!外
管下端与抽风管道相连!管外空气从切向进风口进入管内产生涡
流!当旋转向上的涡流到达芯管下端时!与由输棉管道进入的纤
维相遇!使纤维加捻成纱!纱线由引纱孔引出卷绕成筒子纱!涡
流纺纱线结构蓬松!染色性&透气性&耐磨性比较好!但纱线短
片段不匀率及断裂强度比转杯纺纱线要差!粗细节和棉结较多"
#’%喷气纺纱!利用喷嘴喷射产生的涡流对纱条进行假捻成为纱
芯!并使纱条周围的边缘纤维借助气流和加捻管内壁的摩擦作用!
包缠在纱芯的周围!增加了向心压力和纱芯纤维之间的摩擦!阻
止纤维间滑移!形成有一定强力的包芯纱(除上述 ’种新型纺纱
以外!还有利用一对紧靠着的同向回转的多孔内吸滚筒 #即尘
笼%吸附须条并给以加捻的摩擦纺纱"有利用磁力代替气流&涡
流或静电来伸直纤维!再加捻成纱的磁力纺纱"用短纤维直接包
绕长丝的包芯纺"用液流代替气流的液流纺"有利用离心罐&空
心锭把纤维条直接牵伸加捻并成股纱的轴心纺等(

)单锭传动细纱机*一种新型环锭细纱机(它的每根锭子均采用一
台调速电动机!各台电动机由一台变频器集体供电(它与老式环
锭细纱机相比具有以下优点+#,%机电一体化程度高!简化了传
动结构!能量损耗减少!与老式细纱机相比节电 -’.’/0!且噪
声极低"#-%锭速高!因此产量也高"#1%锭子寿命长"#$%节
约了机物料!降低了维修费用"#’%可无级变速!具有软启动及
制动等功能"#2%配上断纱自停装置及自停记录仪后!中&晚班
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可实现无人挡车!

"废纺#以纺织厂的落棉和零碎纱线等作原料$加工成粗号纱的工
程!工序比一般棉纺简单$成本低!废纺纱只能制作低档品!

"毛纺工程#把毛纤维 %包括毛型化纤&加工成纱线的工艺过程$
可分纯纺和混纺!按所纺纱线品质和用途对工艺的要求不同$可
分为粗梳毛纺 %简称粗纺&和精梳毛纺 %简称精纺&!粗梳毛纺的
工序包括原毛准备 %包括选毛’开毛’洗毛’烘干&(混毛(梳
毛(纺纱!选毛是以羊毛粗细和长短作为分类标准$分成不同等
级)开毛是用机器将羊毛打松并清除石子’土块等重的杂质)洗
毛是将羊毛浸在热 %碱&水中搅拌并清除杂质)烘干是将洗后的
羊毛用烘干机烘干!混毛又称合毛$是根据毛织品所需的品质’颜
色用混毛机混合$同时加入油剂$使羊毛在牵伸梳理时易于滑动!
梳毛是把羊毛小纤维块梳成单纤维状$除去残留杂质$制成毛网$
搓成毛条$并卷绕成形!纺纱是在毛纺细纱机上把毛条牵伸’加
捻和卷绕!精梳毛纺的工序包括原毛准备(毛条制造(前纺(后
纺(蒸纱(捻线!原毛准备工序与粗纺相同!毛条制造包括混毛’
加油’梳毛’并条’精梳’理条’复洗’烘干等!混毛’加油’梳
毛和粗纺毛纱相同!并条是把毛条并合并进行针梳$把纤维梳直
制成毛条!精梳是将并条后的毛条按照纱支的粗细要求$梳去不
合规格的短纤维$进一步除去杂质!理条是使纤维更顺直!复洗
和烘干是再次洗净毛条再烘干!前纺是把精梳毛条经过牵伸成为
适于精纺的粗纱!精纺是将已制好的粗纱$经牵伸’加捻成细纱
并卷绕!蒸纱是把细纱用蒸纱机处理$使纤维初步定型!捻线是
把两根或两根以上的细纱并合再捻合成股线$再绕在纱管上!
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!制丝"把桑蚕茧或柞蚕茧等加工成生丝或柞蚕丝的工艺过程#制
丝的工艺流程是$烘茧%混茧%剥茧%选茧%煮茧%缫丝%复摇

%整理打包#烘茧的主要目的是烘死茧壳内的蚕蛹&以免蚕蛹变
为蚕蛾咬破蚕壳&咬断茧丝&便于储存蚕茧#混茧是将性质相近
的蚕茧按工艺要求的比例进行混合&保证生丝品质一致#剥茧是
剥去蚕茧表面的茧衣&因茧衣不能缫丝&必须剥去 ’茧衣可作绢
纺原料(#选茧是将蚕茧按产地)茧质)茧形)色形)茧层厚薄及
结茧季节进行分类&以便区别利用&可以缫丝的叫上车茧&不能
缫丝的称为下脚茧#煮茧是将茧丝外层的丝胶适度软化溶解&以
减少缫丝时落绪#缫丝是将若干个煮熟茧丝离解)并合成一根生
丝或柞蚕丝的工序&其工艺流程是$索绪%理绪%添绪%集绪%
捻鞘%卷绕%干燥#索绪是将煮熟的无绪茧放在高温水中&用索
绪帚将绪丝从茧层表面引出#理绪是将已索到绪丝的茧&除去杂
乱的绪丝&加工成一茧一丝的有绪茧的过程#添绪是将有绪蚕丝
添加到正在缫丝的茧丝群中去&进行连接合并#集绪是将添绪后
的茧丝通过集绪器的孔眼&使松散的绪丝群集合在一起&并除去
丝条上的水分和疵点#捻鞘是在张紧状态下&使前后丝段相互绞
捻&增加抱合&散发水分&提高丝条的圆整度的过程#卷绕是将
经捻鞘的丝条卷绕到小*上形成丝片#干燥是将卷绕在小*上的
丝片烘干#

!绢纺工程"又称丝纺&绢纺的成品是绢丝#蚕茧从外到里有四层&
依次是茧网)茧衣)茧层)蛹衬#只有茧层丝纤维可以缫成长丝&
用来织绸&其余三层在制丝过程中都成为下脚料&可作为绢纺原
料#还有下脚茧等也可作为绢纺原料#绢纺生产的主要工艺流程
是精练%梳棉%粗纺%精纺%合丝%捻丝%整丝%烧毛%摇纱%
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节取!成绞"精练是把原料中的丝胶溶解#并去除油污#经水洗$
脱水$烘干成为精干丝"精练有三种方法%急练法是用肥皂或纯
碱煮练#需要时间短#但成本高&发酵法是加水加温#使原料发
酵脱胶#所需时间长#且发出臭气#影响卫生&半急$半发酵法
既省时又省料"梳棉又称制绵#是把成块精干丝纤维松解梳直并
清除杂质和短纤维#制成等长而排列平行的精洗绵"精纺又称前
纺#是把精洗绵片经梳理$牵伸$制成较细的绵条#然后纺成粗
丝"精纺是将粗丝再经牵伸$加捻成单股绢丝"合丝就是合股"捻
丝就是加捻"烧毛是烧去绢丝表面的茸毛#制成所需的绢丝"

’长吐(用蚕茧在缫丝时索绪$理绪所产生的屑丝加工而成的条状
丝缕#为上等绢纺原料"

’滞头(俗称汰头#用桑蚕茧缫丝后剩下的蛹衬加工所得的绢张"
为绢纺原料#品质不如长吐"

’挽手(用柞蚕茧制丝过程中产生的屑丝和蛹衬加工而成的绢纺原
料"

’丝绵(用下脚茧作原料#经精炼$开松后制成的产品"质轻#柔
软#保暖性好#可作冬衣絮和被絮用"

’双宫丝(以桑蚕双宫茧为原料缫成的丝"

’麻纺工程(把各类麻纤维加工成纱线的工艺过程"按原料可分亚
麻纺$黄麻纺$苎麻纺等"亚麻纺可与其他纤维混纺"因所用原
料不同#加工工序也有差异"当以亚麻为原料时#加工工序主要
有%梳麻!成条!并条!粗纺!精纺"亚麻的纺制分干纺$湿纺
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和长麻纺!短麻纺!废麻纺"干纺纱毛羽较多#支数低#主要用
于织防雨布"湿纺纱是制成粗纱后#在水中浸泡除去部分残留胶
质#再纺细纱#支数较高#可织衣料"把麻纤维束先经结梳机梳
理的称为长麻#被梳下来的短纤维称为短麻"长麻纱线强力好#短
麻不能纺细支纱"废麻纺是用废麻纺纱#可织麻包布!粗帆布!地
毯布等"

$熟麻%黄麻的韧皮 &生麻’经初加工后的产品"

$软麻%黄麻纺和苎麻纺梳理前的准备工序"用机械对纤维挤压!
搓揉!除杂并加乳化液#使纤维松散柔软#具有可纺性"

$堆仓%麻纺工序之一#将经软麻后的麻纤维堆在仓内#使乳化液
渗透均匀#纤维进一步脱胶#达到膨润!松散"

$棉织工艺%由细纱机供给以管纱或捻线机供给以管线加工成布匹
的过程"由管纱 &或管线#下同’不能直接用于织机织造#需经
织造准备工作"织造准备工作有经纱准备工作和纬纱准备工作"经
纱准备工作是先将管纱在络筒机上连接起来并用清纱器清除杂质

和粗节#绕成筒子#再把筒子按规定数量放在整经机筒子架上#按
规定长度把纱线均匀地绕在整经轴上"再到浆纱机上把多个经轴
的经纱合并上浆!烘干以增加强力#并使纱线表面光滑以利织造#
按规定长度卷绕在浆轴 &即织轴’上"再穿经#把每根经纱穿过
停经片!综眼和筘齿#才算完成经纱准备工作"纬纱准备工作较
简单#一般用直接纬纱#但细号织物的纬纱有时也要经过卷纬#加
工成纡子((间接纬纱供应织造"纬纱一般都要给湿或经较长时
间储存以稳定捻度#防止纬缩"涤棉织造还需加温定捻以防纬缩"
织物织成后#还要经过验布!折布!修布#然后打包入库或送印
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染厂加工!纯棉织物工艺流程如下"

#络筒$又称络纱!将细纱机纺成的管纱或捻线机纺成的管线以较
大的卷装形式卷绕成筒子的工序!主要任务是将管纱%或管线&下
同’一个接一个连接起来&卷绕在筒管上成一定形状&直至规定
的长度!在卷绕时要先用清纱器清除纱疵&并且纱线要有一定张
力!络筒工序在络筒机上进行!常用络筒机是槽筒式络筒机!它
的工艺行程是"管纱插在管纱扦座上&纱线从纱管上退绕后&经
导纱板(引纱杆(张力盘(清纱板的隙缝(探纱杆和槽筒的沟槽&
最后绕在筒子上!卷绕时张力盘保持纱线一定的张力&清纱器清
除纱线上的疵点!槽筒紧靠筒子表面&靠摩擦力带动筒子转动&纱
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线在槽筒表面沟槽的引导下往复均匀地卷绕在筒子上!络纱时"如
果导纱往复一次恰巧和筒子转数成简单整数比时"会造成前后两
个导纱周期中所卷绕的纱圈相互之间没有一点位移"就会产生纱
圈重叠现象"影响筒子成形和质量!为此必须要有防叠装置避免
这种疵病的产生!常用防叠方法有#$%&防叠槽筒"适当地改变
槽筒沟槽形状"使导纱速度变化"以解决纱线重叠现象’$(&电
气防叠"利用由晶闸管组成的无触点开关等"周期性地接通和关
断传动槽筒轴的电动机"使槽筒的转速忽高忽低"使槽筒与筒子
的接触部位经常变化"从而达到防叠的目的!

)整经*按规定的根数和长度把纱线从一组筒子上引出"以一定的
均匀的张力"相互平行地卷绕在整经轴上"为形成织轴作好准备
的工序!整经工序在整经机上进行!整经方法分分批整经 $轴经
整经&+分条整经和分段整经三种!分批整经法是将织物中总经纱
根数分成几份 $通常是 ,-%(份&"每份 .//-,//根经纱绕成整
经轴"在浆纱机上再将一组整经轴并合成为有一定总经纱根数的
织轴!整经轴卷绕的经纱长度为织轴的若干倍 $通常是 %,-0/
倍&"由一组整经轴可以制成若干个织轴!分条整经法 $又称带式
整经法&常用于色织"将织物总经纱根数分成若干股"每股组成
一条带"卷绕到滚筒式纱框上"第一条绕到规定长度即予以切断"
再绕第二条+第三条"直到绕完规定条数为止"然后将全部经纱
一次地倒绕到织轴上!分段整经法与分条整经法相似!先将经纱
平行地分别绕在窄幅经轴上"然后将若干只窄幅经轴并列地穿在
芯轴上组成织轴"适用于织造对称型花形织物和经编产品!整经
机一般都包括以下主要组成部分#$%&筒子架#插装一定数量的
筒子"从每一个筒子上引出经纱!$(&张力装置#控制整经时经
纱张力!$0&摩擦传动装置#电动机用三角皮带传动一皮带盘"由
于皮带盘和摩擦盘紧贴着"因此就带动摩擦盘一起转动"摩擦盘
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经链条传动滚筒!经轴表面纱线和滚筒表面紧压着!滚筒靠摩擦
再带动经轴回转"当纱线断头或满轴时!利用一控制杆使皮带盘
和摩擦盘分离!滚筒和经轴也就停转"#$%断头自停装置&当纱
线断头时!断头自停装置能使整经机迅速停止回转!便于找头和
接头"#’%测长及满轴自停装置&使整经轴上卷绕经纱长度符合
工艺要求!运转时经纱测长装置进行计长!满轴时自动停止转动"
#(%制动装置&整经速度高!滚筒惯量大!但又要求当经纱断头
或其他情况时!经轴能迅速刹停!以防断头卷进经轴!必须有可
靠的制动装置"分批整经机的纱线行程是&经纱从筒子架上的筒
子引出!经导纱瓷板)玻璃棒)停经片)伸缩筘 #使纱线排列均
匀!宽度适中%)导纱辊!卷绕在经轴上"

*浆纱+降低经纱在织造时的断头率!提高织物质量的关键工序之
一"主要任务是使整经轴上的纱线吸收浆液!烘干后使纱线毛羽
服贴!表面光洁!减小摩擦系数!提高耐磨性!增加纤维间的抱
合力!并尽可能保持纱线的弹性!提高纱线的强力"

*穿经+经纱准备的最后一道工序"穿经的任务是将织轴上的经纱!
根据织物组织!以一定的排列规律依次穿过停经片)综眼和筘齿!
以供织造"穿经方法有三种&#,%人工穿经法"此法设备简单!适
用于任何组织的织物!劳动强度大!生产效率低!如采用自动吸
停经片)自动分纱和自动穿筘的三自动穿经机可提高生产率-
#.%接结法"将新织轴上的经纱与织轴尾纱逐根打结相连!然后
拉过停经片)综丝和筘齿!经过整理即可用作织造!此法生产效
率高-#/%自动穿经法"穿经的几个步骤!即分纱)分停经片)分
综丝)穿纱)穿筘等全部由穿经机完成"综丝)钢筘和停经片的
作用是&经纱穿入综丝!织机的开口机构带动综丝上下运动!使
经纱分为上下两层!形成梭口!以便引入纬纱"钢筘的作用是控
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制织物幅宽和经纱密度!将引入梭口的纬纱推向织口"停经片的
作用是当经纱断头时!立即使织机停车"

#织造工程$把经纬纱线按一定的组织规律形成织物的过程"

#织机$实现织造所使用的机器"织机的主要机构及其作用是%
&’(开口机构"根据织物组织要求!将经纱按一定规律分成上下
两片!形成梭口!开口机构有凸轮 &又称踏盘或桃盘(开口机构)
连杆开口机构)多臂开口机构和提花开口机构*&+(引纬机构"用
梭子或其他方法 &如喷射及剑杆等(将纬纱引入梭口*&,(打纬
机构"将引入梭口的纬纱推向织口!其中的钢筘和走梭板有导梭
的作用*&-(卷取机构"将已织成的织物!按一定的速率卷绕到
卷布辊上*&.(送经机构"随着织物的形成!从织轴上均匀地送
出具有一定张力的经纱!使织造连续不断进行"送经机构和卷取
机构协调配合!控制织物的纬密"织机的机构运动应相互配合"这
些机构都随织机上的弯轴回转产生动作!弯轴回转一次!即产生
开口)投梭)打纬各一次"另外在自动织机上!还备有自动换梭
或自动换纡机构"当纬纱用完或断头时!可以在正常运行的情况
下自动补充纬纱"由于补纬自动化大大提高了挡车工看台能力!一
般一个挡车工可以看管 +-/,+台织机"织机上还备有保护装置%
经纱保护装置)经停装置)纬停装置及飞梭保护装置等"当因各
种故障使梭子不能顺利通过梭口而造成轧梭时!经纱保护装置可
避免在轧梭情况下打纬造成大量经纱断头!损坏梭子和机件"当
经纱断头时!停经装置能起自动停车的作用"当纬纱用完或断头
时!纬停装置能起自动停车的作用"梭子在梭口内飞行时!若碰
到障碍物!常使梭子改变飞行方向!跳出梭口!极易造成伤人事
故!飞梭保护装置可避免产生这种事故"织机按织造宽度分%
&’(狭幅织机!筘幅在 .01以下*&+(宽幅织机!筘幅在 .01以上"
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按开口机构形式分! "#$踏盘织机%利用凸轮 "俗称踏盘&桃
盘$%使综框上升和下降%综框数较少%为 ’()片%用于织造简
单的织物%如平纹&斜纹&简单缎纹等*"’$多臂织机%多臂机
构 "俗称龙头$通常装在织机的顶梁上%可织制较复杂的小花纹
织物%使用综框数较多一般为 )(’+片%它的综框升降运动由纹
板或纹纸控制*",$提花织机%每根经纱由单独的综丝控制%可
以单独上升和下降%用纹板控制每根经纱的运动%可以织造花纹
非常复杂的大花纹织物%如锦缎被面和毛毯等-按梭箱多少分!
"#$单梭箱织机%用于织造单种品质的纬纱织物*"’$多梭箱织
机%用于织造多品质的纬纱织物-按引纬方法分!"#$有梭织机%
梭子内的纬纱管上卷绕有纬纱%梭子在梭口中往复运动时引纬*
"’$片梭织机%纬纱直接从锥形筒子上退绕%用片梭 "呈片形的
梭子$抓住纬纱头%在梭口内往复运动引纬*",$剑杆织机%剑
杆头端带着纬纱在梭口中运动%剑杆分刚性 "杆式$和挠性 "带
式$两种*"+$喷射织机%纬纱长度由纬纱测量指示盘测定%利
用水喷射 "喷水织机$或压缩空气喷射 "喷气织机$引纬-

.电子纹纸直接提花织机/一种由电子纹纸组成的电脑系统代替普
通提花织机的纹板的提花织机-其主要特点是!软磁盘存储量大%
每盘存储量相当于 0111(#+111张纹板-磁盘更换迅速%变换织
物的工艺&花色品种极为容易%管理方便%噪声小%并可用现有
织机进行改造-

.坯布整理工程/棉纺织的最后一道工序%其工艺流程是!
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!机织物组织"机织物中经纱和纬纱的交织规律#织物组织分为原
组织$变化组织$联合组织$复杂组织和提花组织等#织物组织
中凡经纱浮在纬纱之上的点称经组织点或经浮点%反之称为纬组
织点或纬浮点#两相邻经 &纬’组织点的距离称为组织点的飞数%
通常用纱线根数表示#经浮点多于纬浮点的组织称为经面组织(纬
浮点多于经浮点的组织称为纬面组织%经$纬浮点相等的组织称
同面组织#当经组织点和纬组织点的沉浮规律重复出现时%就形
成了一个完全组织 &又称组织循环’#一个完全组织里的经纬纱的
根数称完全组织的经纬纱数%这一数目可以相等%也可以不等#表
示织物组织的图形叫做织物组织图%通常用直角坐标纸来绘制#格
纸的纵向为织物经向%横向为织物纬向#每个小格代表一个组织
点#一般在小格内涂以标记表示经组织点%空的小格表示纬组织
点%最少需绘出一个完全组织#&)’原组织是织物组织中最简单
最基本的一类组织%其他的组织都是在原组织的基础上变化$联
合$发展而成的#原组织分为平纹组织$斜纹组织和缎纹组织#其
特征是*飞数为常数且原组织的组织循环经纱数等于组织循环纬
纱数#平纹组织又称平组织%它由经纬纱各二根交叉组成一个完

全组织#平纹组织的规律是一上一下%用分数表示%写作))%
读

作一上一下#平纹组织的特点是*一个完全组织中%经纬纱根数
最少%织物正反面结构一样#纱线交织点多%布面平坦%质地坚
牢耐磨%透气性好%但花纹单调%缺乏弹性%手感硬#一般棉布
和化纤布中的市布$细布$府绸$条格布$泡泡纱$帆布等%丝
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绸中各类纺绸!
机织物组织的分类

机

织

物

组

织

原组织

小花纹组织

复杂组织

大花纹组织

平纹组织

斜纹组织

缎纹组织

变化组织

平纹变化组织

斜纹变化组织

缎纹变化组织

联合组织 "略#

二重组织

双层组织

起毛组织

纱罗组织

毛巾组织

简单提花组织

复杂提花组织

毛织物中薄型花呢!派力司!凡立丁!薄型女式呢!法兰绒等都
用平纹组织$斜纹组织的一个完全组织最少由经纬纱各三根组成%
特点是组织点连续而成斜向纹路$斜纹组织根据经纱浮长的间隔
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情况!可分别用带箭头的分数表示"#$
读作一上二下右斜纹%

#
"$
读作二上一下右斜纹%##$

读作二上二下右斜纹%&"’
读

作三上一下左斜纹等%$表示右斜纹!’表示左斜纹%斜纹组织
的特点是(经纬交织点较平纹组织少!纱身弯曲较少!故手感软
而柔和!布面有倾斜纹路!光泽较好!在经纬纱和密度相同时!强
力较平纹织物差%棉和化纤布中的斜纹)哔叽)卡其)华达呢等!
丝绸中的美丽绸)斜纹绸)棉纬绫等%毛织物中的哔叽)华达呢)
花呢)麦尔登)海军呢)啥味呢)制服呢等都采用斜纹组织%缎
纹组织是原组织中最复杂的一种!在一个完全组织中!经面缎纹
的每根经纱上只有一个纬浮点!纬面缎纹的每根纬纱上只有一个
经浮点%一个完全组织至少需要经纬纱各 *根才能组成%缎纹组
织用分数表示时!分子代表完全组织中经纱 +或纬纱,的纱线根

数称 -枚.!分母代表飞数%如*#
读作五枚二飞!*&

读作五枚三

飞!/#
读作七枚二飞%缎纹组织的特点是(纱线交织点少!经纬纱

线密度大!因此织物表面精细)光滑)富有光泽)手感柔软)富
有弹性!但坚牢度差%棉布)化纤布!呢绒中采用缎纹组织的品
种很少!有直贡)横贡等%但它大量用于绸缎中!如软缎)古香
缎)织锦缎)绉缎)百花锦被面等0+#,小花纹组织(是由原组
织演变而来!它包括变化组织和联合组织两大类变化组织!以原
组织为基础变化而成的组织!它保持着原组织的基本特征!变化
原组织的组织循环)浮长)飞数而得到的组织%可分平纹变化组
织)斜纹变化组织和缎纹变化组织三类%以平纹变化组织为例说
明如下(经重平组织是平纹组织上的经纱方向浮长线延长形成的!
纬重平组织是平纹组织的纬纱方向浮长线延长形成的%方平组织
则是经纬方向浮长线同时延长形成的%联合组织是原组织!变化
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组织中两种不同组织联合组成的织物组织!如绉组织"凸条组织"
蜂缫组织"透孔组织"网目组织等#联合组织的织物都具有特定
的外观效果#在织物及其组织中形成一层组织结构功能的经
$纬%纱或相互不扭绞的经纱称为一系统的经 $纬%纱#一系统经
纱与一系统纬纱构成的组织称简单组织#原组织"变化组织和联
合组织都属于简单组织&$’%复杂组织是经"纬纱中至少有一种
为两个或两个以上系统的纱线组织的组织#有经二重组织"纬二
重组织"多重组织"双层组织"多层组织"起毛组织"起绒组织"
纱罗组织"毛巾组织等&$(%大花纹组织即提花组织是综合原组
织"小花纹组织和复杂组织而构成的织物组织#由于组织复杂必
须在提花织机上织造#其组织循环大"花纹复杂#根据所用花"地
组织不同!提花组织可分简单和复杂两类#花"地组织使用简单
组织者!称为简单提花组织&花"地组织使用复杂组织者!称为
复杂提花组织#

)针织物组织*按生产方式的不同!分纬编和经编两种#纬编组织
是由一根或几根纱线在纬编针织上沿横向形成的线圈相互串套成

的组织!经编组织是由一组或几组经纱在经编针织机上编织成的
组织#无论纬编组织和经编组织都分为基本组织"变化组织和花
色组织三类#纬编组织基本组织有由连续的单元线圈单向相互串
套成的平针组织!有由正面线圈纵行和反面线圈纵行以一定形式
组合配置的罗纹组织!有由正面线圈横列和反面线圈横列相互交
替配置的双反面组织#纬编的变化组织有变化纬平针组织和由两
个罗纹组织彼此复合的双罗纹组织#花色组织有将纱线垫放在按
花纹要求所选择的织针上编织而成的提花组织&有由拉长线圈和
悬弧构成的集圈组织&有由一根或几根衬垫组纱织按一定间隔在
线圈上形成悬弧!而在织物反面由浮线相连的衬垫组织&有用一
种纱线编织地组织线圈!另一种纱线编织毛圈线圈的毛圈组织#经
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编的基本组织有每根经纱始终在同一针上垫纱的编链组织!每一
线圈纵行由同一根经纱形成"有由同一根经纱所形成的线圈轮流
配置在两个相邻线圈纵行中的经平组织"有由每根经纱顺序地在
许多相邻纵行内构成线圈的经缎组织#经编的变化组织有起绒的
经绒组织#花色组织有在针织物的横列方向周期衬入不成圈的纬
纱的衬纬组织"有在纤维网或纱线层上以线圈纵向串套缝固的缝
编组织"另外还有空穿组织"缺压组织"缺垫组织等#

$台车%单面圆型纬编针织机的一种!主要编织机件装于台形机座
上!故名#常用于生产汗衫布&绒布等#

$棉毛车%双面圆型纬编针织机的一种#因常用于生产棉毛衫布!
故名#

$横机%平型纬编针织机的一种#针床呈平板形横倾装于机座上!
编织时纱线横向往返成圈!故名#编织过程中可收针&放针&变
换织物组织等!因此可编织具有一定形状的织物#常用以生产羊
毛衫&成形衣片&装饰布等#

$圆机%圆型纬编针织机#针床呈圆形!编织时纱线连续绕圆周成
圈!织成织物呈圆筒形!故名#常用于编织针织内衣和外衣的坯
布和袜子坯布#

$经编机%把平行排列的经纱编织成经编织物的机器#

$纱疵%生产过程造成的或由于原料质量差或包装运输不当等原因
在纱线上形成的疵点!如粗节纱&竹节纱&油污纱&黄白纱&强
捻弱捻纱&羽毛纱和棉结杂质等#

’()* 技 术 科 学



!毛羽"露出纱线和织物表面的纤维端#影响纱线和织物的外观$
手感和后加工#可用烧毛方法除去#

!手感"评定纺织品和纤维的品质方法之一%即依靠手对其触摸的
感觉%对纺织品常用滑$爽$挺$柔软等感觉来评定#

!缩水率"织物的缩水率是织物在洗涤或下水后产生收缩的百分
数#减少织物缩水率可使织物成衣后不会过度变形或尺寸不稳定#
织物的缩水率大小和所用原料$工艺等有关#

!纱线细度不匀率"评定纱线质量的重要指标%纱线细度不匀程度
分为长片段和短片段不匀率两类%长片段不匀率称支数不匀率
&定长制中指重量不匀率’%短片段不匀率称条干不匀率%是反映
纱线短片段粗细均匀情况的指标#

!储纬器"将纬纱暂时储存起来的设备#因为在无梭织机中%当布
幅较宽时%纬纱难以用很高速率直接从筒子上退解下来进入梭口%
为此需要在织机弯轴回转一周过程中%先将一定长度的纬纱从筒
子上退解下来%暂时储存在储纬器中#同时使纬纱能被快速地引
入梭口并保持纬纱张力均匀#储纬器主要有两种(一种是滚筒式
储纬器%滚筒一般由一同轴电动机带动旋转%先将纬纱绕在滚筒
上%引纬时用脱纱钩将纬纱从滚筒上钩脱%使之被快速引入梭口#
另一种是管道式储纬器%先用压缩空气将一定长度纬纱吹入管道
中%成悬浮状%引纬时停吹%纬纱即可被快速引入梭口#在纬编
针织机积极送经中也常采用滚筒式储纬器#

!纺织仪器和仪表"测试纺织纤维$纱线和纺织品物理性质$机械
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性质以及工艺性质的仪器!其种类很多"首先是纤维性质测试仪
器"它分为# $%&纺织纤维的细度测量仪器"有气流式细度仪
$是通过在一定压力差下空气通过纤维层所逸出的气流量大小来
测定纤维细度&’激光细度仪 $它根据分散于液流中的纤维在通过
%毫米的激光时"激光的散射量与纤维直径成正比关系来测定细
度&($)&纺织纤维的长度测量仪器"有罗拉式纤维长度分析仪
$通过将一端排列整齐的棉纤维束"按一定组距分组称重后"得出
纤维长度的各种指标&’梳片式羊毛长度分析仪 $原理与罗拉式长
度分析仪相似&’光电式长度分析仪 $如照影仪"是利用光电原理
快速测量纤维长度&’气流式长度分析仪 $原理与光电式长度分析
仪相似"但使用气流而不用光电&($*&纺织纤维的含湿量测定仪
器"有直接利用烘箱测定(也有利用电阻测湿仪"根据纺织纤维
在不同回潮率下具有不同电阻的特性"测定其所含的水份($+&纺
织纤维机械性质的测定仪器"有水压式单纤维强力仪 $利用力矩
平衡原理来测定单根纤维在断裂时的绝对强力和伸长&’电子式单
纤维强力仪 $通过非电量的电转换方法"用高灵敏传感器将纤维
拉伸时所受的力转换成电讯号"经放大和模数转换后直接由数码
管显示出纤维的断裂负荷值&’束纤维强力机 $通过测量束纤维强
力来换算为单纤维强力"同时求出断裂长度&’纤维摩擦系数测定
仪($,&其他性质测定仪器"有棉纤维偏振光成熟度仪 $根据棉
纤维的双折射性质"利用光电转换方法"测量直线偏振光透过棉
纤维和检偏振片的光强度"求得棉纤维成熟度&’纤维卷曲弹性仪
$根据仪器的定光栅和动光栅相互间所产生的莫尔条纹移动原理
来测定纤维卷曲长度"求得纤维弹性等指标&’纤维比电阻试验仪
$根据电阻定律"得出纤维比电阻"以预测纤维的可纺性能&’纤
维热收缩率测定仪 $利用光电转换原理测量纤维热收缩前后的长
度"然后计算热收缩率"一般合成纤维具有热收缩性&($-&纺织
纤维的品质评定仪器"有原棉杂质分析机 $通过分梳使纤维与杂
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质分离!借气流和机械作用!起到分析杂质作用"#毛纤维杂质分
析仪 $用于散状毛纤维的杂质分析"%以上是纤维性质测试仪器!
另外还有纱线性质测试仪器!包括四类&$’"纱线细度#细度均
匀度的测量仪器!包括纱框摇纱器 $摇取合适的试样长度!称取
相应长度的重量进行计算得到纱线细度"#乌斯特条干均匀度仪
$当纱线以一定速度通过仪器平板电容器时!电容量随纱线的线密
度变化而变化!由此得到纱线细度均匀度"($)"纱线结构测试仪
器!包括纱线捻度机 $根据退捻加捻法和直接计数法原理测定单
纱和股线的捻度和捻缩"#纱线毛羽测试仪 $利用光电转换原理!
自动测试显示在纱线表面的指定长度的毛羽量"($*"机械性质测
试仪器!包括摆锤式单纱强力试验机 $在纱线轴向进行等速牵引!
直至纱线断裂!测定单根纱线的断裂强力和断裂伸长率"#乌斯特
自动单纱强力仪$利用等速伸长原理对纱线进行多次自动拉伸!测
试过程及计算均自动进行!其结果以直线图及自动打印输出"#缕
纱强力试验机#纱线弹性仪 $测量单根或多根纱线在干#湿#湿
热状态中的定伸长弹性#定负荷弹性#初始模量#蠕变#织缩等
项物理性能"($+"品质评定仪器!包括摇黑板机 $用黑板摇取纱
线!供检验纱线的棉结杂质和条干均匀度等"#纱疵分级仪 $检测
成纱中存在的各种不同等级的纱疵数"%最后还有织物性质测试仪
器&$’"织物结构测试仪器!包括织物测厚仪 $测试时织物放平!
避免冲击!加压 *,秒钟后测取读数"#往复移动式织物密度分析
计 $对织物单位长度内的纱线根数进行测定"#织物缩水机 $根据
织物缩水处理后的尺寸变化特征!测定织物缩水处理后的尺寸变
化!求得织物缩水率"#纱线长度测量器 $用脱散法测量针织物的
线圈长度和纱线细度"($)"织物强力与耐磨性的测定仪器!包括
摆锤式织物强力试验机 $用于测定织物断裂强力和断裂伸长!也
可测定织物撕破强度"#织物顶破试验机$测定织物顶破强力"#织
物耐磨机 $用于测定机织品#针织品#涂层织物等的耐磨性能!有
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平磨!曲磨和折磨三种类型"#$%"外观质量测试仪器&包括织物
起毛起球仪 $用于测试毛!化纤纯纺和混纺的机织!针织物的起
毛起球状况"!织物勾丝仪 $对织物进行勾丝试验&评定织物抗勾
丝性能"!织物折皱弹性仪 $以水平法和垂直法测定折皱回复角&
考察织物在使用中的抗皱性及折皱回复性"#$’"织物风格测定仪
器&包括悬垂性试验仪 $通过测量织物的悬垂系数&反映织物悬
垂程度"!织物风格仪 $用于测定织物的表面厚度和压缩性能!表
面摩擦性质!交织阻力等&以考察织物的手感!变形等"#$("织
物透通性试验仪器&包括织物透气仪 $通过测定织物在一定压力
差条件下&单位时间内通过织物的空气量&来求得织物的透气性
能"!织物透水性试验机 $用来测定水分子从织物一面渗透到另一
面的性能"!织物保暖性能测试仪 $用来测定纺织品保暖率"#
$)"其他性质试验仪器&包括感应式静电仪 $用定时法或定压法
测定纺织品的静电性能"!燃烧性试验仪$对纺织品进行燃烧试验&
来评定纺织品的燃烧级别"*

染 整

+染整工程,对纺织纤维及其制品用染化料及助剂进行加工处理的
过程*其目的是提高纺织纤维及其制品的品质和使用性能*它的
工艺过程和操作方法随不同品种的要求和设备条件的限制而有较

大差异&概括地说&染整工程的范围主要包括漂练!染色!印花!
整理四个加工工序&但对每个品种并不一定都要经过这四个加工
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工序!

"漂练#又称练漂!是纺织品印染前的准备工作$因此又称前处理
或预处理!通过漂练可以使纺织品疵病减少$提高质量!漂练的
工序及内容随品种不同而有较大差异!下面以棉布染整工程为例
对漂练工序作一概略说明!棉布的漂练工序流程一般是%验布&
缝头&烧毛&退浆&水洗&煮练&漂白&丝光!验布是对加工原
料 ’坯布(进厂后作分批抽验$核对品种)规格)长度)宽度等
是否符合准备加工品种的要求$并对一些有碍染整的疵点加以修
剪!验布后$将布翻入堆布车$拉出每匹布头$注意正反面$并
加以打印$便于加工过程中查考!缝头是将很多匹坯布缝成一长
列$便于连续染整加工!烧毛是将坯布平幅快速通过烧毛机上的
火焰或炽热金属板表面$烧去织物表面的茸毛$使织物表面光洁$
有利于染色或印花工序的进行!退浆是用热水浸渍)碱液)酸液
或酵素等除去织造过程中所上的浆类$同时除去纤维中部分杂质$
以利染料能很好渗透到纤维中去!水洗是坯布退浆后$浆料已变
为可溶性物质$再用水清洗干净!煮练又称精练$用稀烧碱液$有
时加入适量的土耳其红油)肥皂等$在高温下和坯布循环接触$除
去织物上的油脂)蜡质)果胶质及蛋白质等$使织物变得纯净!漂
白是用化学和物理方法除去纤维中的色素$使纤维及其制品洁白
晶莹$有利印染时得到均匀而鲜艳的色泽!常用的漂白剂是次氯
酸钠和双氧水等氧化剂!丝光是将织物绷张和拉挺后$在低温浓
烧碱中浸渍$使织物表面产生一种象丝一样的光泽!丝光亦能改
善织物的物理化学性能$提高纤维强力和对染料的亲和力!所以
大部分棉印染布都要经过丝光处理!

"染色#使织物或纤维染上色泽的加工过程!按所用设备的不同$
可分为浸染和轧染!浸染是将被染物反复浸渍在染液中$并使它
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和染液不断相对运动!逐渐染着纤维的方法!是一种间歇式染色
方法!散纤维"条子和纱线等染色常用此法#轧染是将织物开幅
浸渍染液后再经轧辊挤压!使染液均匀渗透织物并轧去多余的染
液的染色方法!是一种连续性染色方法#

$印花%在织物上印出花纹的工艺过程#从印花的方式来看!可分
为手工印花和机器印花#手工印花有模板"型板和筛网印花等!最
常见的是平网印花!它是将色浆通过绢丝网的无漆或无胶质部分!
印到织物上去#平网印花设备简单!印花套色可多到十几套或更
多!适宜于印制大花纹!但产量低#自动筛网框及卧式圆网印花
和多滚筒印花都属机器印花#机器印花大量采用多滚筒印花机#金
属制印花滚筒上刻有凹型花纹!内粘满色浆!印花机运转时!各
种不同的色浆被滚印在织物上!每一滚筒可印出一种颜色#印花
按工艺分为 &种’()*直接印花!即将色浆直接印到白布或浅色
布上!再经印花后处理!即成为直接印花布+(,*拔染印花!即
在已染色或已染色而未固色的织物上!印上能破坏地色的拔染剂!
利用还原或氧化作用将地色破坏!而获得局部消色的目的+(-*防
染印花!是一种生产色地花布的印花方法!在布上预先印上含有
防染剂的印花白浆或色浆!再染地色!由于防染剂的作用!在染
地色时仍能保持原来印上去的白色或彩色花纹+(&*转移印花!为
先将染料印在转移纸上!经烫压!使花纹转移到织物上#印花按
所用设备分有 &种’()*滚筒印花+(,*平网印花+(-*圆网印
花!是用空心圆网在织物上滚动!色浆从圆网内部印到平铺的织
物上+(&*模板印花!是用刻着花纹的金属薄片!或刻有凹凸纹
的木模为工具的印花!产量低!常用于毛巾"被单的印花#另外
按印花所用的浆料来分!还可分为染料印花和涂料印花#染料印
花是通常大量所采用的#涂料印花是用人造树脂等作为粘合剂!将
涂料 (不溶性的有机颜料*印在织物上的一种印花#
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!染色和印花后处理"使织物和纤维所染的颜色坚牢而鲜艳#提高
染成品品质的工艺过程#常采用的后处理有蒸化$显色$氧化$固
色$干漂$皂煮$水洗%蒸化是在蒸化室加热#使印在织物上的
化学药品起应有的反应#使染料发色#除直接染料外#绝大部分
染料都需蒸化%显色是用显色剂使染色或印花后充分显出应有的
色泽%氧化是用氧化剂或空气中天然氧气进行氧化显色%固色是
用固色剂降低染料对水的溶解度#达到增强牢度%干漂是印花布
所特有的后处理#如防染或拔染印花后的白色花或浅色花纹不够
清晰#可用极弱漂白剂#进行处理使它清晰%皂煮是染色或印花
后经肥皂纯碱液的沸煮#以除去浮色和前工序中残留在纤维上的
药剂%使色泽更鲜艳#并提高染色牢度%水洗是洗去皂液#减少
浮色%特别是对硫化元布#水洗十分重要#如水洗不净#过一定
时间就可能会有发脆的后果%

!整理"整理的目的是改善织物品质和外观#稳定织物形状#延长
使用寿命或赋以特殊性能%整理可分为&’()一般整理#包括上
浆$拉幅$轧光$电光$预缩$热定型及蒸呢等*’+)特种整理#
是用化学和机械方法赋以织物防缩$防皱$防水$阻燃$防油污$
防蛀$防霉$抗静电等特殊性能的加工过程的总称#包括树指整
理$免烫整理和耐久定型$防水和疏水疏油整理$抗静电整理$涂
层整理$粘合层压整理$层压整理$烂花整理$植绒加工$防燃
整理$防熔整理$轧花整理和减量整理等%

!染色机"对织物进行染色的机械主要有&’()散毛染色机 ’奥氏
染色机)#边将散毛送入有孔的金属圆筒#边用加压机加压#要求
加压均匀#用循环泵强制染液由内层到外层或由外层到内层流动
进行染色*’+)毛条染色机#把毛条缠成球状#装入球筒中#染
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液循环和散毛染色机相同!"#$喷射式绞纱染色机 "史密斯滚筒
式绞纱染色机$%把绞纱挂在卧式有小孔的管轴上%染液由泵循环%
从管轴小孔中喷射出%经过绞纱内外层流出而染色%主要用于粘
胶短纤维和长丝束的染色!"&$逆流旋转式绞纱染色机%在固定
的上下两根染杆上挂上绞纱%装在染缸底部的螺旋桨使染液上下
方向正反循环而染色%主要用于羊毛染色%也可用于化纤染色!
"’$筒子染色机%纱线均匀地卷绕在带有细孔的筒子染色专用的
纱管上%染液由内层到外层或外层到内层循环而染色!"($卷染
机%把织物开幅%先卷绕在一根卷布辊上%然后退卷进入染液%经
染槽底部导布辊%再出染液卷绕在另一根卷布辊上%当一轴布染
至布尾时%自动变换传动方向%使织物再进行第二次浸染%如此
往复至规定次数即完成染色%适用于小批量多品种染色 "按染槽
内工作温度和蒸汽压力可分为常温常压卷染机和高温高压卷染

机$!")$轧染机%织物开幅状进行连续染色%当织物进入染槽浸
入染液中后%经染槽底部第一根导布辊%再出染液%引入两轧辊
间挤压%使染液均匀渗透织物并轧去多余的染液后再重新进入染
液%经染槽底部第二根导布辊%再出染液%引入另两轧辊作第二
次挤压 "常与蒸化*平幅*皂洗*烘干等设备联合组成连续轧染
机$%连续轧染机染色成本低%速度快%用于大批量多品种染色!
"+$绳状染色机%织物以绳状套在染色花篮滚筒上%织物要缝接%
织物和导辊回转%在染液中进行染色%一般用于毛织品及毛型化
纤织物染色!",$轴径染色机%把纱*织物均匀地卷绕在有孔的
轴径上%放入高压容器中%用泵使染液从内到外循环染色!"-.$
液流染色机%织物以绳状缝合放在导管中%用喷嘴将染液喷叶出%
利用喷射染液使织物按一定方向不断移动进行染色%由于利用喷
射染液使织物有条不紊移动%可减少织物纠缠*起毛和拉伸%适
用于聚酯*三醋酯等疏水性针织品和弹力织物的染色!"--$浆叶
式染色机%用叶轮回转搅拌染液染色%被染物产生的毛羽较少%适

&-’- 技 术 科 学



用于针织套衫等织物染色!"#$%热熔染色机&它的工作原理是将
织物浸轧分散染料后&作 #’()$**+高温的热熔处理&使染料晶
体颗粒受热升华&染料蒸汽进入纤维内部完成染色&常用于涤纶
的分散染料染色,

-毛织物染整工艺.整个染整过程分为湿整理/染色/干整理等工
序0"#%湿整理&主要有烧毛/刷毛/洗呢/煮呢/缩呢/匹炭
化等!"$%染色&常用的毛织物染色方法有毛染/条染/匹染/毛
纱染色!"1%干整理&包括起毛/剪毛/蒸刷/热定型/蒸呢及
电压等,

-绸缎织物染整工艺.绸缎的染整可分为漂练/染色/印花和整理
四个加工工序,由于各类绸缎纤维的原料特性不同&织物组织和
服用要求也不一样&因此染整工艺也有差异,"#%漂练,绸缎织
物的漂练工序主要有烧毛/退浆/精练/漂白/增白&不是每种
绸缎织物全要经过这 (个工序&如桑蚕丝织物以精练为主&精练
的目的主要是脱去丝胶而不伤丝质&可使织物手感柔软&光泽明
亮&洁白晶莹 "合纤丝绸和人造丝绸的精练主要是去除织造时所
上浆料和油污%&一般都不需再漂白 "为了增加绸缎织物的白度&
常采用萤光增白剂增白%!"$%染色,绸缎织物的染色有卷染/轧
染/挂染/绳状/溢流及热熔染色等方法 "对乔其纱/洋纺等轻
薄织物染色时张力要小%!"1%印花,按工艺分主要有直接印花/
拔染印花和防染印花&绸缎织物比较轻薄&一般都采用筛网印花
和圆网印花!"2%整理,绸缎织物的整理着重于发挥绸缎织物的
优点特性&主要是光泽明亮&手感柔和&优良的弹性等,

-化学纤维织物染整工艺."#%粘胶&富纤织物的染整&漂练主要
有烧毛/退浆/漂白等工序&由于粘胶纤维和富强纤维在制造过
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程中已经煮练和漂白处理!杂质已很少!且纤维的耐碱性差!湿
强力低!故一般不作煮练和丝光处理!粘胶"富强纤维织物的印
花和棉布印花一样!可采用筛网印花和机器印花#$%&涤棉混纺
织物的染整!漂练工艺和棉布相同!有烧毛"退浆"煮练"丝光"
漂白等工序!染色一般采用高温高压染色"热熔染色"载体染色
$由于涤纶纤维分子结构紧密!染色较困难!所用染料和染色方法
不同于棉织物!因此常采用染涤纶后再染棉的二浴法染色#对染
浅色织物也可用一种染料或两种染料在同浴中轧染"热熔染色的
一浴法染色&!常用印花工艺为印花’热熔’汽蒸’平洗’整理!
涤棉混纺织物一般都需作热定型处理#$(&中长纤维织和物染整
工艺!常见中长纤维织物有涤腈混纺和涤粘混纺!染整工艺与涤
棉混纺织物基本相同!不同之处主要在于前处理"染色和整理三
个阶段都必须在松式 $无张力&下进行!涤粘中长织笺还须作树
脂整理!以提高平挺度"弹性!减少缩水!抽高免烫性!为了增
加毛型感!还应作蒸呢处理)

*印花色浆+由染料!与染料发色有关的化学药品和糊料搅拌调制
而成)糊料起染料印于织物上的传递作用!另外起防止染色渗化"
淡化染料和溶化化学药品的作用)

*染色牢度+印染织物在日光"洗涤"摩擦等因素影响下!所能保
持原来色泽的性能)有日晒"气候"汗渍"皂洗"摩擦"熨烫"升
华牢度等)

*吸边器+又称平幅导布器)需成对安装!常在平幅印染机机台前
面的进布架上左右各安装一个)每个吸边器都有一对与织物纬向
成 ,-%./的倾斜的加压辊筒!织物的边在两加压辊筒间经过时!
因受到吸边器的扩幅力的作用而展平!并按照一定的位置向前移
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动!防止了织物左右歪移和卷边"吸边器有电动吸边器#气动吸
边器和杠杆吸边器等"

$整纬装置%织物加工过程中!常会产生纬纱歪斜弯曲现象!如不
加纠正!就影响产品质量"整纬装置的基本原理是通过机械作用!
调整纬斜织物各经纱间的相对运行速度来恢复纬纱与经纱在全幅

范围内垂直相交"整纬装置可分直辊式整纬装置和弯辊式整纬装
置"直辊式整纬装置又分为单辊直辊式整纬装置和多辊直辊式整
纬装置"整纬装置有需人工操作的和自动化的"光电整纬装置就
是一中自动整纬装置"

$印染联合机%印染联合机由单元机组合而成"单元机中有一部分
是能够相互通用的!称为印染通用单元机"通用单元机包括轧车#
洗布机#烘燥机#热处理设备及汽蒸设备等"轧车的主要作用是
轧去织物中的液分"它主要由轧辊#轴承#加压装置#机架和传
动设备组成"洗布机用于除去织物在漂练#染色#印花及整理加
工中的表面浮色#多余染液#浆料#分解物等"洗布机分绳状洗
布机和平幅洗布机"烘燥机用热量使织物内的水分蒸发!使它干
燥"烘燥机有烘筒烘燥机#热风烘燥机#红外线烘燥机等"热处
理设备是使织物处于高温下焙烘!发生物理和化学作用"汽蒸设
备用于在常温常压饱和蒸汽或高温高压蒸汽下进行的染整加工工

艺的许多工序中!例如退浆#煮炼#漂白#丝光#轧染和印花后
处理等工序都广泛采用汽蒸和蒸化机械"

$印染机械多单元同步拖动系统%染整产品加工过程中!根据工艺
要求!印染机械往往由若干单元机台组成联合机"各单元机分别
由一台电动机拖动!为使各单元机之间能协调运行!保证织物在
加工过程中!无论是静态或动态均能保持恒定的线速度和张力!并
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且线速度要能在一定范围内调节!所使用的拖动方式称印染机械
多单元同步拖动系统"目前印染机械多单元同步拖动系统一般是
采用直流电动机拖动 #也有采用交流电动机变频调速拖动$"直流
电动机所用的电源可分共电源和分电源两种"共电源是各单元机
电动机共用一套直流电源!直流电源一般采用调压器%硅整流直
流电源或晶闸管整流电源"分电源是各单元机电动机各自用一套
直流电源 #一般用晶闸管整流电源$供电"要求整个拖动系统既
能公调又有自调"公调是指改变联合机主令信号时!各台电动机
能同时调速!使整个联合机的运行有一定的调速范围"自调是在
运行中各单元机间出现不协调时!各单元机能自动调节速度!使
达到协调运行"在这种拖动系统中!有一台电动机称主令机!它
的励磁是不变的!其他单元电动机称从动机!其速度应和主令机
协调!它的励磁是能调节的"由于某种原因!如负载的变动!减
速比和轧辊直径的微小差异!起动&加速&减速和制动时由于各
单元机转动惯量和负载转矩的不同!都会造成速差!使各单元机
的线速度不一致!造成在某两台单元机间的织物松弛或张力增加"
为避免出现这种情况!一般采用安装在两单元机之间的松紧架同
步检测装置!把这种不正常的情况检测出来!松紧架同步检测装
置上的调速辊应会产生位移!带动磁场变阻器或励磁调节器!调
节前面或后面机台的电动机速度!使前后机台协调运行"织物张
力的大小则决定于松紧架上调整辊作用于织物上的净重!可用重
锤进行调节"
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纺 织 品

!织物"纺织品的通称#可分为许多类别$%&’按所用原料分有棉(
毛(麻(丝(人造纤维(合成纤维等纯纺织物(混纺织物和各种
纤维纱线交织织物)%*’按后加工方法分有原色织物 %白坯’(漂
白织物(染色织物(印花织物及经起绒(磨绒(丝光(上胶等特
殊加工的织物)%+’按用途分有衣着类织物(装饰用织物(工业
用织物等)%,’按织物成形方法分有在织机上用相互垂直的经(纬
纱交织的机织物)以及将纤维经梳理(粘合后以类似造纸方法制
成的无纺织物 %亦称无纺布或不织布’和利用织针将纱线弯成无
数纱圈#再经串套连接起来的针织编结织物$

!平布"经纬纱粗细相当#经纬密度相近的平纹组织棉织物$特点
是组织简单(结构紧密(表面平整$平布按使用纱支的粗细可分
为粗平布(中平布和细平布#按使用原料的不同可分为纯棉(涤

-棉(维-棉(丙-棉(粘-棉(粘胶(富纤(维纶(涤-粘(粘-维
等纯纺和化纤混纺平布$粗平布通常称为粗布#其经纬纱采用

+*./0及以上#粗布布面粗糙#手感厚实且坚牢耐用$原料以低级
棉为主$粗布分本色和坯布两种$本色布多用作包装材料$坯布
经漂白和染色后可制成衫(裤(床上用品(鞋面布#也可再加工
成油布(篷帆等$粗布多用棉纱织制#间有化纤纱和混纺纱织制$
中平布通称平布#其经纬纱采用 +&1*&./0#平布结构紧密#布面
匀整光洁#经纬纱常用棉(粘胶或各种纤维混纺$平布按用途可
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分为市布和坯布两类!市布是以本色直接上市销售"供作衫#裤#
被里和衬布等"也可作产业用布$坯布可加工成漂布#花布#色
布"供制作衣服#床上用品等!平布的经纬纱常用 %&%’(级的棉
花纺制!细平布通称细布"其经纬纱采用 )*&)+,-."细布具有质
地细薄#布面匀整#手感柔软等特点!细布规格较多"用途广泛"
通常经印染加工后为漂白#色布#花布"供制作内衣#裤#罩衫#
夏季外衣#床上用品#印花手帕和医药橡胶底布#电气绝缘布等!

/府绸0平纹织物!布面呈现由经纱构成的菱形颗粒效应"经密大
于纬密!具质地轻薄#结构紧密#颗粒清晰#布面光洁#手感滑
爽"并有丝绸感等特点!府绸品种繁多"按纱线结构分纱府绸#半
线府绸和全线府绸$按纺纱工艺分普梳府绸#半精梳府绸和全精
梳府绸$按原料分纯棉府绸#涤1棉府绸#棉1维府绸"按加工整
理工艺分漂白#杂色#印花府绸#防缩府绸#防雨府绸和树脂府
绸等"还有以色纱织制的条#格府绸和以平纹组织为基础的小提
花府绸等!府绸是高经密织物"织制技术难度较高"要求原纱棉
结杂质少#条干均匀!府绸用于缝制男女衬衫#风衣#雨衣和外
衣!

/麻纱0布面纵向呈现宽狭不等细直条纹的轻薄棉织物!因手感挺
爽如麻而得名"具有条纹清晰#薄爽透气#穿着舒适等特点!采
用棉纱或各种纤维混纺织制"常见的多为棉或涤棉织物!由于组
织结构上的原因"其纬向缩水率较经向大"因此缝制衣服时要注
意留有余量!麻纱经耐久性挺爽整理后"能进一步体现出麻类织
物风格特征!麻纱产品有漂白#杂色和印花三种!漂白和杂色麻
纱可作男女老幼的衬衫和两用衫"印花麻纱是妇女和儿童的夏令
上衣或连衣裙衣料!
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!提花布"布面上有简单小花纹图案的织物#原料为棉$涤%棉纱
或各种纱交织#其组织结构一般是在平素的地纹上分布小花纹&提
花图案的配置有’散点或连缀排列&图案均由不太长的经浮长或
纬浮长构成(条状排列&以平纹或斜纹等原组织与其它变化组织
呈条状间隔配置&形成的为提花条子或格子织物#提花织物的织
坯经漂白或染整加工后可作男$女衬衫或装饰用布等#

!卡其"高紧度的斜纹织物#)卡其*一词原为南亚次大陆乌尔都
语&意为泥土#由于军服最初用一种名为 )卡其*的矿物染料染
成类似泥土的保护色&后遂以此染料名称统称这类织物#近现代
加工这类织物的染料虽已相当广泛&但以 )卡其*称呼此类织物
的习惯却保留下来#卡其有质地紧密$织纹清晰$手感厚实$挺
括耐穿等特点#紧度过高的卡其&耐平磨不耐折磨&制成服装后
往往在袖口$领口$裤脚等折边处首先磨损断裂&卡其的品种规
格较多#按组织结构可分为单面卡其$双面卡其$人字卡其$缎
纹卡其等#单面卡其正面织纹明显&反面不甚明显&正面织纹粗
壮突出$质地紧密厚实$手感挺括&单面卡其大部分加工成藏青$
凡拉明蓝$灰色$元色#用以制作男女衣裤$衬裤$工作服等#双
面卡其织纹细密&布面光洁$质地厚实$手感挺括且耐穿#本色
双面卡其经漂染成漂白$藏青$元色$灰色等品种&漂白的可作
工作服&杂色的可供制男女外衣#双面卡其经柔软防缩$防水整
理后&用做男女上装$茄克衫$雨衣等#精梳细号纱双面卡其宜
做内衣和男女春秋衫&亦可作高级雨衣和风衣面料#

!劳动布"又称牛仔布$坚固呢#常用做劳动服和牛仔服#是一种
用粗号棉纱织成的斜纹布&经纱染成藏青色&浮点在正面&纬纱
浮点在背面&使织物正面呈藏青色&背面呈棉纱原本的白色#质
地紧密结实&具有牢固耐用的优点#劳动布经过一定的处理还可
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以做到缩水率低!有弹性!手感柔软的特点"劳动布已经不仅用
来做劳动服装!目前各国流行的牛仔系列和有些休闲服装都采用
劳动布缝制"

#水洗布$随水洗服装的风行而开发的一种产品"最早问世的水洗
服装是水洗牛仔服装!这是国外的一种流行便装!由靛蓝劳动布
缝制而成!新的靛蓝服装粗厚而僵硬!需经剧烈洗涤两三次后!才
较柔软和表面呈现不规则的洗皱状!给人以穿着舒适和新鲜的悦
目感"其大受欢迎!于是迅速推广到其他织物的服装!因而水洗
布应运而生"水洗布是采用染整生产技术使织物加工成象经洗涤
后风格的织物!用于缝制各种水洗服装!水洗布加工中废除烧毛%
丝光或定形工序"由于设备%工艺不同!生产的水洗布外观风格
会有所不同!但其共同特点是&手感柔软%尺寸稳定!外观有轻
微皱纹的自然感觉"目前国内水洗布已有纯棉布%涤棉混纺布%涤
纶长丝织物等产品!有漂白%染色和印花三种"染整后的纯棉水
洗布!富有自然感!应免烫使用"可制各种外衣%衬衫%连衣裙
及睡衣等"

#平绒$用经纱或纬纱在织物表面形成短密%平整绒毛的棉织物"
平绒具有绒毛丰满平整%质地厚实%光泽柔和%手感柔软%保暖
性好%耐磨耐穿%不易起皱等特点"平绒分两大类!以经纱起绒
的称经平绒’以纬纱起绒的称纬平绒!经平绒的绒毛较长!常用
作火车坐垫%沙发面料%帷幕等用"纬平绒可作衣料及装饰等用"

#灯芯绒$布面呈现灯芯绒条的织物"灯芯绒绒条丰满%质地厚实%
耐穿耐磨%保暖性好"()*+年首创于法国里昂!灯芯绒的品种按
纱线种类分有全纱和半线 ,线经纱纬-灯芯绒’按原料分有纯棉
和涤.棉灯芯绒’按织造工艺分有原色%色织和大小提花灯芯绒’
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按绒条粗细分有特细条!细条!中条和粗条灯芯绒等"灯芯绒用
途广泛#可作男!女服装!衫裙!牛仔裤!童装!鞋帽!家具装
饰布等"灯芯绒在洗涤时#不宜用热水揉搓#洗后亦不宜熨烫#避
免脱毛和倒毛"

$绒布%由一般捻度的经纱和较低捻度的纬纱交织而成的坯布#经
拉绒机拉绒后表面呈现蓬松绒毛的织物"以拉绒面的不同#可分
为单面绒布和双面绒布"绒布手感松柔!保暖性好!吸湿性强!穿
着舒适"单面绒布多作男女衬衫!儿童服装等"双面绒布有单面
印花和双面印花#一般作睡衣"

$驼绒%一种起绒针织物#又称骆驼绒"因绒面与骆驼的绒毛相似#
而得名"驼绒原料一般采用棉毛交织#以中支棉纱作衬底纱#以
粗纺粗支毛纱作绒纱"织制方法多采用纬编"可用圆型纬编针织
机织成筒状织物#再割成平幅绒坯#但幅边不整齐&也可用平型
纬编针织机织制#由于不用剖割#所以幅边整齐!光洁"染整时
用匹染#还要经起绒整理使织物表面形成一层丰满柔软的绒毛"驼
绒具松软的绒毛#保暖性好#常用作服装!鞋帽!手套等的衬里"
驼绒的品种有美素驼绒!花素驼绒及条子驼绒等"

$泡泡纱%布面全幅或部分呈现凹凸泡泡#状似核桃壳的织物"具
有外观别致#立体感强!质地轻薄!穿着不贴身等特点"经纬多
用纯棉或涤’棉中细号纱#泡泡纱起泡主要采取两种方法(一种是
织造的泡泡纱#织造是用两只经轴#两织经轴产生不同的送经量#
一只织平布#一只织泡泡条"另一种是碱缩泡泡纱#利用棉纤维
受到浓碱液浸渍后产生收缩的特性#使织物表面产生泡泡"碱缩
的泡泡纱#泡泡的耐久性差#但经树脂整理后可以提高泡泡的耐
久性"泡泡纱多用以制作妇女!儿童夏令衫!裙#彩条泡泡纱可

)*+,纺 织 工 业



作窗帘!床罩等装饰用料"

#烂花布$用耐酸的合成长丝或短纤维与不耐酸的棉或粘胶纤维的
包芯纱或混纺纱织成平布%经烂花工艺处理%使表面呈透明与不
透明两部分%互相衬托出各种花型的织物"烂花布质地细薄%花
纹凹凸%富有立体感%手感挺爽%回弹性好%并且具易洗!快干!
免烫等特点"烂花坯布通常为平纹组织%其织造工艺与一般平布
相同%织坯按设计花型经烂花工艺处理%一部分纤维经酸处理被
腐烂%另一部分不经酸处理被保留于布面%烂花的部分只留下涤
纶纤维%类似筛网%透明如蝉翼%花纹轮廓清晰%立体感强%烂
花布多用于制作妇女衬衫或作窗帘!台布!床罩等"

#色织物$采用染色纱线%结合组织结构!配色的变化及后整理工
艺等织制的织物"它具有色彩调和!色泽纯正!色调鲜明!花型
多变!层次清晰!立体感强等特点%且品种繁多"色织物最早的
是纯棉低档产品"随着化学纤维的发展和应用%产品结构有了很
大变化%发展了涤棉混纺%涤粘混纺!涤腈混纺!维棉混纺!腈
纶膨体!涤纶长丝!空气变形丝!粘胶及各种异型丝!金银丝!彩
色丝等各种产品%且原料和纱线的规格也千变万化%有棉型!中
长型!低弹等"因此使色织产品愈趋繁多%除原有的线呢!劳动
布!元贡呢!绒布!府绸!细纺!条格布!被单布!家具布!垫
子布等产品外%又发展了派力司!仿毛化纤花呢和各种仿绸涤纶
长丝织物等%而且正向多工艺!精加工!中高档产品发展"

#磨绒整理织物$用金刚砂辊 &或带’将表面磨出短而密的绒毛的
织物"磨绒整理可用于各种织物%以增加其厚实!柔软和温暖感%
增进织物的服用性能"用磨绒整理织物制作的服装和装饰用品会
给人以光泽柔和!手感丰满!品味高雅之感"但经过磨绒整理加
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工后!织物的经纬都会有一定程度损伤!使织物的强力有所下降"
因此!磨绒整理加工的程度应根据织物的具体情况适度掌握"

#砂洗整理织物$通常采用蚕丝%榨丝的纯纺或混纺丝织物经砂洗
整理加工而成"砂洗整理加工主要是将丝织物在加以特定化学助
剂的溶液中剧烈搅动!由于化学助剂的腐蚀和膨化作用!使原本
平滑的织物表面呈光泽柔和的绒面&使质地轻薄的丝织物给人以
厚实温暖感&使织物的缩水率大为降低%抗折皱性能明显增强!从
而改善了织物的服用性能!提高了织物的档次"但是由于化学助
剂的腐蚀作用!织物的强力会有所下降"采用砂洗整理加工的丝
织物一般都属轻薄型!主要用于制作男女夏季的衫%裙"具有上
述某些特性的其他材料的织物!也常被称为砂洗织物!但其加工
整理的方法已大不相同"

#麻织物$用麻纤维经纺织加工而成的织物!也包括麻与其他纤维
混纺或交织的织物"麻织物是人类最早使用的纺织品!早在 ’(((
年前!埃及已使用亚麻织物")(((年前新石器时代!我们的祖先
正用葛藤 *又称葛麻+纤维纺织衣料"江苏省吴县草鞋山遗址中
出土的葛布残片!是目前我国发现的最早的纺织品!这种葛布极
盛于春秋战国时期!嗣后因种葛对土壤%气候要求高%生长慢%产
量低%加工难而逐渐被大麻%苎麻所取代"浙江省吴兴钱山漾遗
址出土的苎麻织物距今已有,-((多年!是已发现的苎麻布中最古
老的"大麻和苎麻布极盛于隋唐时代!因大麻织物较为粗糙!便
使苎麻织物得以发展"宋代以后!棉花已渐普遍种植!棉布生产
也较为方便!遂逐渐又取代了麻织物而成为大众化衣料!但因苎
麻布较为精细!又有挺爽凉快的优良特性!几千年来专用做夏服
和蚊帐!故明清时代起将这种手工生产的苎麻布称为夏布!其加
工精细程度闻名于世"麻纤维种类繁多%性能各异!因此纺织加
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工的工艺设备也都不同!产品可归纳为苎麻织物"亚麻织物"黄
麻织物三大类#各类麻纺细物多以纯纺为主#也有与其他纤维混
纺或交织织物!麻织物大多具有吸湿"散湿速度快"断裂强度高"
断裂伸长小等特点!苎麻"亚麻织物的穿着感觉凉爽"不霉不烂!
还因麻纤维的整齐度差#集束纤维多!成纱条干均匀度较差#织
物表面有粗细节和大肚纱#而这种特殊疵点恰构成了麻织物的独
特风格#有些纺麻织物还有意用粗节花布纱线织造#借以表现麻
织物的风格!各类麻织物其用途虽有不同#但一般多用作衣着装
饰"国防"工农业用布和包装材料等!

$夏布%手工织造的苎麻布的统称!用手工将半脱胶的苎麻韧皮撕
劈成细丝状#再头尾捻绩成纱#然后织成狭幅苎麻布#是我国传
统纺织品之一!因作夏令服装和蚊帐而得名!穿着时清汗离体"透
气散热"挺爽凉快!夏布历史悠久#品种与名称繁多#有淡草黄
本色或漂白的#也有染色和印花的&有仅头尾捻绩成纱#而中段
无捻回的&也有统体加捻甚至加强捻的!夏布以平纹细织为主#有
纱细布精的#也有纱粗布糙的#全由手工操作者掌握#由于棉花
的进一步发展和普及!机器棉纺织工业的出现#夏布生产趋于衰
落!

$丝织物%主要用蚕丝"人造丝"合纤丝等原料织成的各种织物!
具有柔软滑爽"光泽明亮等特点!穿着舒适"华丽"高贵#丝织
物品种多"用途广!有绚丽多采的织锦缎#细洁滑的塔夫绢"柔
软明亮的花素软缎#薄如蝉翼的乔其绡#富丽堂皇的丝绒以及繁
花似锦的丝绸被面等!主要用于衣着"装饰以及工业"国防"医
疗等方面!为了使丝织品名称统一与规范化#’()*年纺织工业部
制订了 +丝织品分类定名及编号,#依据丝织品的组织结构"织制
工艺及丝织品的外观效应!划分为绡"纺"绉"绸"缎"锦"绢"
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绫!纱!罗!绨!葛!绒!呢 "#大类$每类按使用原料分为%全
真丝织物!人造丝织物!合纤丝织物!柞蚕丝织物与交织织物&按
其用途分’有服装用绸!装饰用绸!工业用绸等$丝织物品种繁
多’有近 ()))个品种$

*纺+采用平纹组织’表面平整缜密’质地较轻薄的花!素丝织物’
又称纺绸$一般采用不加捻桑蚕丝!人造丝!锦纶丝!涤纶丝等
原料织制’也有以长丝为经丝’人造棉!绢纺纱为纬丝交织的产
品$有平素生织’如电力纺!无光纺!尼龙纺!涤纶纺和富春纺
等&也有色织和提花的’如伞条纺!彩格纺和花富纺等$

*绉+运用工艺手段和结构手段’以丝线加捻和采用平纹组织或绉
组织相结合’织制的外观呈现绉纹效应富有弹性的丝织物$真丝
绉已有悠久的历史’中国古称为"’战国时代已有生产’绉织物
具有光泽柔和$手感糯爽而富有弹性’抗折皱性能好等特点$形
成绉效应的方法主要有%利用不同捻度’不同捻向的捻线织制使
织物获得绉效应&利用经纬线张力大小差异使织物起绉&绉组织
使织物起绉&用轧纹处理使织物起绉&利用不同原料’因其收缩
性不同使织物经后处理而起绉$绉类丝织物品种很多’有轻薄透
明的乔其绉 ,纱-&中薄型的双绉’花绉!碧绉!香葛绉&中厚型
的缎背绉!留香绉!柞丝绉等$绉织物主要用作服装和装饰$中
薄型的可制作衬衫!连衣裙!晚礼服!窗帘头巾或复制宫灯!玩
具等&厚型的可制作外衣和服装面料等$

*双绉+采用平经绉纬织制的绉类丝织物$在平纹组织中’因用两
种不同捻向 ,.!/-的强捻续线以 (.!(/交替织入’形成绉效应
而得名$具有手感柔软’富有弹性’轻薄凉爽等特点’但缩水率
较大$坯绸经精练!染色!印花!单机整理$可作衬衫!裙子!头

0(1"纺 织 工 业



巾!绣衣坯等"

#乔其绉$强捻桑蚕丝经线和纬线自织的绉类丝织物%又名乔其纱%
是来自法国的产品名称 &’()*’(++(,"质地轻薄透明%手感柔爽而
富有弹性%外观清淡雅洁%并具有良好的透气性和悬垂性"形成
乔其绉的主要方法-经线和纬线采用 .捻和 /捻两种不同捻向的
强捻丝线%两根相间排列%并配置稀松的经纬密度"坯绸经精练%
致使绉线收缩%形成绸面颗粒微凸%结构孔松的乔其绉%坯绸经
精练!染色或印花!拉幅整理"印花乔其绉色彩绚丽"染色乔其
绉色泽纯正%光泽柔和"由于厚度!透明度不一%一般可用以制
作妇女连衣裙!高级夜礼服!窗帘!方头巾围巾%以及复制灯罩!
宫灯等手工艺品"

#缎类$织物的全部或大部采用缎纹组织 &除经或纬用强捻线的绉
缎外,%质地紧密柔软%绸面平滑光亮的丝织物%起源于中国"汉
代文献中 0缎1 &当时写作 0段1,用作丝织物的泛称"唐代
0缎1成为丝织物的一大类%与绫!罗!绸!纱!"!%!2!并
列%并有锦缎!绣缎等品种"两宋辽金时期缎的品种发展更快%如
有五丝 &五枚缎,!间通 &条纹缎,!销金彩缎等"出土元代文物
中有正反五枚暗花缎%清代已应用八枚缎"中国传统缎类产品%如
妆花缎!闪缎!宋锦缎!浣花缎!摹本缎在明清时期十分流行"缎
类按其制造和外观可分为锦缎!花缎!素缎三种"锦缎有彩色花
纹%色泽瑰丽!图案精致%华贵富丽"锦缎生产工艺复杂%经纬
纱在织前需染色"如织锦缎!古香缎等"花缎表面呈现各种精致
细巧的花纹%色泽纯正典雅%是一种比较简练的提花缎类织物%还
常利用经纬原料的化学与物理性能的不同%使织物呈现色调各异
或织物表面具有浮雕等特点%如花软缎!锦乐缎!金雕缎等"素
缎是表面素静无花的缎类丝织物%如素软缎等"缎类织物的原料
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可用蚕丝!粘胶丝和其他化学纤维长丝"缎主要用作服装"薄型
缎可做衬衣!裙料!披肩!头巾等#厚型缎可做外衣!旗袍!袄
面等"

$绸%地纹采用平纹或各种变化组织&或同时混用几种基本组织和
变化组织 ’纱!罗!绒组织除外(&无其它类特征的各类花!素丝
织物"绸出现于西汉以前&当时将绸写成 )*+称呼为 )帛+&主
要是用各种粗乱丝条纺成的平纹丝织物&丝粗帛厚而耐磨&类似
后来的纺绸和绵绸"六朝时期绸开始粗!细之分&唐代将绸作为
贡品&有花绸!平绸!绵绸等品种"宋代以后&常用精练丝在平
纹地上起本色花&称暗花绸"明清以来&绸成为丝织物的统称&丝
织行业习惯把紧密结实的花!素丝织物称为 )绸+&如塔夫绸等"
且具有上述特点的棉织物也常被称为 )绸+&如府绸"有时也用
)丝绸+作为丝织物的代称"绸是采用桑蚕丝!人造丝合纤丝等纯
织或交织而成"按工艺分生织 ’白织(与熟织 ’色织(两大类&生
织坯绸需经精练!印染等工艺整理&如双宫绸!蓓花绸等"熟织
绸织后一般不经整理&如薇锦绸!高花绸等"轻薄型的绸绸质地
柔软!富有弹性&常用作服装"中厚型绸绸面层次丰富&质地平
挺厚实&宜作高级服装&或供室内装饰之用"

$锦%中国传统丝织物&外观多彩绚丽!精致典雅"多采用斜纹组
织&缎纹组织等"有经锦!纬锦!双层锦等不同品种"它们都采
用精炼染色的桑蚕丝为经纬原料&亦常使用金银丝以突出富丽堂
皇!高贵典雅的风格"现代织锦也使用化学纤维长丝为原料"锦
主要用于装饰用料&如领带!腰带!棉袄!夹袄的面料以及被面!
床罩!靠垫等"锦的织造历史有 ,---年以上&主要品种有蜀锦!
云锦!宋锦等"风格各有不同&但共同特点就是色彩丰富!华丽
典雅"锦类丝织品是中国古代丝织品技术最高的代表&是中华民
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族的骄傲!蜀锦是汉朝至三国时期蜀郡所产锦的通称!它在唐朝
以前均为经显花的经锦"常以经向彩条为基础"彩色添花为特点!
唐朝以后"蜀锦逐步吸收了纬显花的技艺!宋锦是宋代开始盛行
的纬三重起花的重纬织物!宋锦的纹样题材广泛"包括动植物和
吉祥幸福的各种图案!它的色彩丰富"层次分明"调和文雅!它
不用强烈的对比色"而用几种明暗层次相迎的颜色作渲晕"艳而
不火"繁而不乱!云锦是传统的织锦"由于它富丽豪华"花纹绚
烂如云"故称之为云锦!云锦的代表品种是妆花锦"它多以挖花
回纬为主要显花手段!锦面的经#纬方向都有逐花异色的效果"是
中国古代织锦最高水平的代表!云锦的图案布局严谨庄重"风格
粗放饱满#典雅雄浑"质地比较紧密厚重!

$罗%全部或者部分采用罗组织的素#花丝织品!所谓罗组织"就
是由地#绞两个系统经纱与一个系统纬纱构成经纱相互扭绞的织
物组织!由于经纱相互扭绞形成了孔眼"因此在罗类丝织物的表
面构成等距或者不等距的条状纱孔!罗可分为横罗和直罗!其纱
孔形成纵向或横向的条状形态"外观与纱孔均匀分布的纱有所不
同!汉唐以前认为罗是一种质地轻薄"丝缕纤细"经丝互相绞缠
后呈现椒孔的丝织品!根据提花与否"罗还分为素罗和花罗&素
罗有二经绞罗#三经绞罗#四经绞罗’提花罗有菱纹罗#平纹花
罗#二经浮纹罗#三经绞花罗等"但现代花罗品种很少!罗类织
物紧密结实"有相当的牢度"又有孔眼"透气性好"因此可用于
制作夏季服装"还可用做刺绣坯料和其它装饰品!中国生产罗的
历史很久"公元前 ()))年已有原始起绞织物!古代的罗织物又分
成固定绞组和不固定绞组两种!无固定绞组的罗织物的绞经与左
右两侧相邻的经丝缠绞"形成链状孔眼"称为链式罗!由于织造
时无法用筘打纬"工艺比较复杂"明清以后逐渐消失!固定绞组
的罗和现在的纱是一样的"它的组织结构就是纱组织!宋朝前后
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出现了使用纱组织的提花罗!同时人们亦渐渐倾向于把具有横条
效应的绞经丝织品称为罗"

#纺$质地轻薄坚韧!外观细洁的平纹丝织物!又称纺绸"用平纹
组织制织!经纬丝不加捻或加弱捻!风格平稳%缜密"不同于其
他丝织品!纺绸采用生织或者半生织工艺"中国古代的纺类是比
较紧实!并经过并丝工序的较薄平纹丝织品&现在实际生产中纺
绸的原料!除了桑蚕丝!还有柞蚕丝及化学纤维长丝"同时!不
同品种的纺绸其经纬丝密度%条份粗细%比重大小%品种规格都
不尽相同"诸多因素使纺类丝织品不仅仅限于轻薄和比较轻薄!也
有中厚型和厚重型的"纺主要用于制作服装!还可经过加工制作
伞面和传统的扇面!另外在工业%国防等方面也有应用"常见的
纺类织物有桑丝纺%打字纺%绝缘纺%彩条纺%空条纺%生纺%桑
绢纺等"纺绸还可按原料分为’()*真丝纺绸!如杭纺%电力纺
等&(+*人丝纺绸!如有光纺%无光纺&(,*尼龙涤纶纺绸!如
尼丝纺%涤丝纺&(-*经纬采用不同原料交织的纺绸!如富春纺%
华春纺等"由于纺绸的经纬丝不加捻或只加弱捻!因此手感较松
软!且反光是漫反射!光泽柔和!但透气性差些"

#绫$采用斜纹组织或者斜纹变化组织为地!外观具有明显斜向纹
路的素%花丝织品!中国传统丝织物的一种"古籍记载 .绫!凌
也!其文望之如冰凌之理也/"最初的绫的花纹呈现叠山形斜纹的
冰凌纹理"故称为绫"现代绫类有很多品种!组织较复杂!织成
绫后还可以在上面进行刺绣%印染%彩绘等加工!以达到丰富的
变化"绫有花%素之分"素绫采用单一的斜纹或斜纹变化组织"花
绫一般是斜纹地组织上起斜纹花的暗花织物"绫类织物光滑柔软!
质地也较轻薄!美观舒适"在古代!绫常被用来制作官服"从北
宋开始!绫开始用于书画经卷的装璜封面!一直沿续至今"现代!

),0)纺 织 工 业



绫也可用来作睡衣!裙子!衬衫以及服装里料等"现在常见的绫
类织物按原料分主要有桑丝绫!弹涤绫!涤斜绫!粘丝绫!粘棉
绫等"

#真丝绫$绫的一种%是用桑蚕丝制织的素色斜纹丝织物%又称真

丝斜纹绸或桑丝绫"织物组织为&&
斜纹组织"按重量可分为薄型

和中型两类"薄型真丝绫的经!纬丝均用 &根 &’(&&)桑蚕丝%织
物单位重量为*+,**克(米&"中型真丝绫的经丝采用&,+根%纬
丝用 +,*根 &’(&&)桑蚕丝%织物单位重量为 --,.&克(米&"制
织成坯绸后%还要经过精练!染色!印花等后整理%得到质地柔
软!光滑!轻盈!花色丰富多彩的成品"它多用于作衬衫!睡衣!
裙子及头巾等的面料"

#美丽绸$绫的一种%是用人造丝作经纬丝或人造丝经棉纬交织的

斜纹丝织物"与真丝绫不同%它的织物组织为+/
斜纹或以+

/
斜

纹为基础组成的山形斜纹"经向浮线较长%反光大"美丽绸经练
染后表面光滑%不易起皱%是市面上常见的服装衬里面料"羽纱
是美丽绸的一种%它采用人造丝经棉纬%经!纬丝都较粗%织物
重量大%因此常用作秋!冬服装的里料"

#绢$采用和平纹组织或者平纹变化组织为地组织%外观平整挺括
的色织或者色织套染的素!花丝织品"在古代%绢是绡!纱!纺!
缟!纨等的总称"魏晋南北朝时%绢类丝织品有相当一部分用于
书画!裱糊扇面!扎制彩灯等"这种绢是生丝织成的%并且不需
要精练"现代的绢用桑蚕丝或人造丝为原料%也有用桑蚕丝与人
造丝或化纤长丝交织"除了画绢等工艺美术用绢花外%都是色织
或者色织套染的"绢的质地紧密轻薄%绸面细洁光滑平整挺刮%光
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泽柔和!多用于服装材料和装饰品"常见的绢类丝织物有天香绢#
塔夫绸等"塔夫绸名虽为绸!实则为绢的一种!它是用优质桑蚕
经过脱胶的熟丝以平纹组织织成的"经丝用两根有色有拈熟丝并
拈而成!纬丝用三根有色有拈熟丝并拈而成!经纬丝密度较高"绸
面紧密细洁!平挺光滑!不易沾尘污!且具有悦耳的丝鸣"常用
作外衣#羽绒被套料和高级伞绸等"但易产生折痕!因此要忌重
压"现在的塔夫绸除了用桑蚕丝为原料外!也采用双宫丝#绢丝#
人造丝#尼龙丝等制织各种仿真丝塔夫绸"花式品种有素色#闪
色#条格和提花等"

$呢%采用或混用基本组织和变化组织!并且采用较粗的经纬丝线!
或者经向长丝和纬向短纤维纱!或者经纬丝采用长短丝合并加以
适当的捻度!表面粗犷少光泽!质地丰厚似毛呢的丝织品"呢类
丝织品的特征是原料和组织共同作用形成的"它的经纬向原料都
较粗!使织物表面产生对光线的漫反射!且有似呢的一定毛型感"
织造时使用绉组织!即呢地组织!利用经纬丝不同浮长!使织物
表面由于结构松紧不同而形成分布均匀的凹凸颗粒纹!使织品对
光线产生漫反射!令光泽柔和"另外由于绉组织中夹有长浮线!交
织点少!因此手感比较松软厚实"呢有柔和文静的外观!品种很
多!如四季呢#条影呢#新华呢等"另外还可加工成素色或印花!
适用于服装面料#装饰织物等方面"

$绒%采用经起绒组织或纬起绒组织!表面形成全部或者局部明显
绒毛或者绒圈的丝织品!统称丝绒"丝绒表面有耸立或平排的紧
密绒毛和绒圈!色泽鲜艳光亮!雍荣华贵!是一种高级的丝织品"
按原料不同!丝绒分有真丝绒#人丝绒和交织绒"按织物后处理
加工方法不同!又可分为素色绒#印花绒#烂花绒#拷花绒#条
格绒和彩经绒等"绒的地组织都是平纹#斜纹#缎纹和其变化组
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织!起绒方法有经起绒和纬起绒两种!丝绒适宜做服装"外套"窗
帘"帷幕"装饰和工艺美术用品等!绒类丝织品起源于汉朝的绒
圈锦!明清时期#有漳缎"漳绒和建绒三种!现代常见的绒类主
要有天鹅绒"乔其绒等!

$天鹅绒%又称漳绒#是以绒经在织物表面构成绒圈或绒毛的丝绒
织物!分花素两类!素漳绒表面全部为绒圈#花漳绒则是将部分
绒圈按一定花纹割断成绒毛#使绒毛与绒圈相间构成花纹!绒毛"
绒圈相互衬托#花地分明!漳绒的绒毛或绒圈紧密耸立#色光文
雅#以黑色"紫酱色"杏黄色"蓝色#棕色为主色!原料主要是
桑蚕丝#也可用桑蚕丝经与棉纱纬交织成地组织#以桑蚕丝或人
造丝起绒圈!漳绒常用来制做帽子"服装 &尤其礼服’!装饰方面
也有较大用途!可用于作较高档的窗帘"床罩等!

$乔其绒%绒的一种#用桑蚕丝和粘胶人造丝交织的双层经起绒丝
织物!它是以加强拈的蚕丝作地经地纬#两层织物各以平纹交织#
绒经用有光粘胶人造丝按 ()*形固结在上"下底绸上#双层绒坯
制成后#进行割绒#形成两块织物#再经剪绒"练染#或印花立
绒等加工而成产品!乔其绒的质地柔软#绒毛耸密#主要用于制
作服装"帷幕"沙发面料"靠垫和装饰"工艺美术品等!现在市
场上还有一种经过烂花处理的烂花乔其绒!它是根据桑蚕丝和粘
胶人造丝耐酸性的不同#在绒坯上按一定花形上酸性浆#由于粘
胶丝绒毛不耐酸#被烂去丝绒毛#只剩平纹地部分!衬托未上浆
部分呈现花形!这种烂花乔其绒凹凸分明#有多层次立体风格#常
用来制作女性服装或礼服等!

$绨%用平纹组织#经纱用长丝或长化学纤维#纬纱用棉纱线织成!
以丝光棉线做绋纱的叫做线绨!绨的质地较厚实#表面又具有丝
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织物的光亮!手感比丝绸类略为粗糙!也比较耐用"兼有棉织物
和丝织物的特点!在洗涤时要按照丝织物的要求进行处理!如不
能用力搓#拧#曝晒#高温熨烫等"素绨多用作衣料!提花线绨
可用作被面和衣料"

$葛%采用平纹组织#经重平组织或者急斜纹组织!经细纬粗#经
密纬疏!外观有明显均匀的凸条纹!质地厚实缜密的素#花丝织
品"葛类丝织品在 &’&(年前后开始生产!当时有用纯土丝或者白
厂丝织造的华丝葛#柳条葛#罗兰葛#绮华葛#平素葛#美丽葛#
地子毛葛#爱华葛)用生丝和人造丝交织的地子毛葛)用生丝和
毛交织的真毛葛)用生丝和棉纱线交织的线毛葛"目前生产中的
葛类丝织品的经丝原料多采用人造丝!纬丝采用棉纱!也有经纬
丝均采用桑蚕丝或人造丝的"葛的外观特点就是有明显均匀的横
向凸条纹"这种效应的产生是由于经丝细而纬丝粗!且经丝密度
远远高于纬丝密度所造成的"葛有素织葛和提花葛两类"提花葛
是在有横菱纹的地组织上起经缎花!花形突出!别具风格"葛的
品种有文尚葛#金星葛#缎背葛等"文尚葛重为(*+,(*’克-米(!
属厚型丝织物!多用作春秋季服装"金星葛的横向条纹较粗且嵌
有填芯线!使织物凹凸效应明显!并饰以金银丝!是较高级的装
饰织物!多用作座垫和沙发绸"

$毛织物%以羊毛为主要原料成份!或以羊毛与其他纤维混纺或交
织!经过纺#织#染整等工序加工所制成的产品!习惯上也叫呢
绒"毛织物主要供衣着用!少量用于工业"以生产工艺的不同!又
可分为精纺毛织物#粗纺毛织物和长毛绒三类"精纺毛织物选用
精梳毛纱制织而成!选用的原料一般细而长!常用 .+公支以上的
细羊毛!梳理平直!结构紧密!能保证精纺毛织物的外观细洁柔
滑!织物表面纤维排列整齐!织纹清晰!布身结实"精纺毛织物
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具有优良的舒适性!呢面呈现高雅的光泽!稳重"典雅"气派#由
于原料供应较少!因此决定了它的高档地位#以原料分!精纺毛
织物可分为纯毛"毛混纺和纯化纤三类$以染色方法分!又可分
为条染产品 %毛条或化纤条染色后再纺纱制织而成的织物&"纱染
产品 %纱线染色&"匹染产品 %白坯染色&#按商品习惯又分为大
路类产品!如华达呢"哔叽"啥味呢"凡立丁"派力司"贡呢等$
另外还有花呢类产品$女衣呢类等#一般轻薄的精纺毛织物仅重
’((克)米*!厚重的在+((克)米*以上#粗纺毛织物的原料范围极
为广泛!从高贵的山羊绒到低廉的再生纤维!所有毛"棉"丝"麻"
化纤等纺织纤维几乎都能供粗纺应用#另外由于设计上的技巧和
染整加工的工艺变化!因此品种很多#粗纺毛织物经纬密较稀!织
坯疏松!经过整理后手感柔软"蓬松丰厚#经过缩绒后织品身骨
紧密!呢面丰满#按产品用途可分为衣着用呢"工业用呢"特种
用呢及装饰用呢$按风格分为绒面织物"呢面织物"纹面织物和
松结构织物$按重量分薄"中"厚三类!+((克)米*以下的为薄型!
+(’,-((克)米*为中型!-(’.((克)米*为厚型!用作大衣呢时!
则 -.(克)米*下为薄型!-.’,..(克)米*为中型!..’,/((克)
米*为厚型$按商品名称可分为麦尔登"大衣呢"海军呢"制服呢"
法兰绒"海力斯等#长毛绒是经纱起毛的立绒织物!在机上织成
上下两片棉纱底布!中间用毛经连结!对剖开后!正面有几毫米
高的绒毛!手感柔软!保暖性强!主要品种为海虎绒和兽皮绒#重
量为 -+(,0.(克)米*#用毛织物制做的衣服挺括"弹性好!抗折
皱!且耐磨"耐脏$吸湿性"保暖性"拒水性较好!但易被虫蛀!
需进行防蛀整理或保藏时使用防蛀药剂#

1派力司2以条染混色的精梳毛纱织制而成!织物表面呈现随机分
布的雨丝条的轻薄型平纹毛织物#派力司所用的羊毛纤维品质支
数在 33支到 /-支之间#经纱多用 .(,/(公支双股线!纬纱多用
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!"#$"公支单纱%即双经单纬&织物重量在 ’("#)$"克*米)之
间%是精纺毛织物中最轻薄的品种%适于做夏季服装&其呢面光
洁平整%手感滑爽挺括&派力司的主要特征是条染混色&纺纱前%
部分毛条染上较深的颜色%与白毛或浅色毛条相混&由于深+浅
毛纤维分布不匀%即在浅色呢面上呈现不规则的雨丝条%形成派
力司独特的混色风格&派力司多以混色中灰+浅灰和浅米色为主
色&除全毛织品外%还有毛混纺和纯化纤品种&

,凡立丁-又称薄花呢&用精梳毛纱采用平纹组织制织的轻薄型精
纺毛织物&凡立丁所采用的经纬纱支数为 ."公支到 /"公支双股
线%最常见的是 $"支双股线&经纬密度约为每十厘米 ))"#)0"
根%织物重量为’0"#!1)克*米)&其外观经平纬直%织纹清晰%呢
面平整%光泽自然柔和%手感滑爽挺刮%透气性好%常用来制做
夏季服装&凡立丁除全毛织品外%也多采用毛涤混纺%这样不仅
可以提高牢度%另外织物外观更加滑+挺+爽%且洗涤后较易照
料&

,哔叽-原意为 2一种天然羊毛颜色的斜纹毛织物3&通常指素色
的斜纹精梳毛织物&常用两上两下斜纹组织%斜纹角度约为 .$4%
斜纹方向自织物左下角斜向右上角%正反面纹路相似%方向相反%
呢面光洁平整%斜纹清晰%光泽自然%质地紧密适中%悬垂性好&
哔叽和华达呢的主要区别在于5手感风格上6哔叽丰糯柔软%华
达呢结实挺括6呢面纹路上%哔叽呢面纹路清晰平整%斜纹角度
约 .$4%可以看见纬纱%华达呢呢面纹路清晰而挺立%斜纹角度约
/!4%是经纱构成的纹路%纬纱几乎看不见&哔叽和啥味呢比较接
近%它们的主要区别在于5哔叽呢面光洁%啥味呢呢面有绒毛&哔
叽按原料分有全毛毛混纺和纯化纤三大类%在棉纺织品中也有哔
叽品种%它是参照毛哔叽的组织和风格特性移植而来的&哔叽适
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用于学生服!制服!套装!裙料等"

#毛马裤呢$用精梳毛纱织制的厚型斜纹毛织物"马裤呢采用的纱
支为 %&’&(公支双股线)经密为每 *(厘米 +,(’&-(根)纬密为
每 *(厘米 ,*(’%((根)经密比纬密高出一倍以上"织物重量一
般为 -((’&((克.米,"组织采用变化急斜纹组织)由于经纱浮点
较多)所以一般情况下采取反织)以减少提综"由于纱支偏粗)且
织物表面每根贡子呈绳子般扭拈状)纹路粗壮突出)因此有粗犷
的感觉"经过光洁整理后)织物呢面光洁)手感厚实"有的还在
织物背面起毛)使手感丰满柔软"色泽多用军绿!蓝!灰!深咖
啡等素色或混色)也有闪色!夹丝等"由于布身结实!耐磨)多
适于缝制骑马装!军装!猎装等"

#华达呢$通常采用精梳毛纱织制)有一定防水性能"其名称一般
认为来源于译音"因早先英国的同类产品大多用作雨衣)着眼于
拒水性)所以称作为华达呢"华达呢呢面平整光洁)织物正面斜
纹纹路清晰而细密)微微凸起)斜纹角度约 &(/)手感结实!挺括)
华达呢按组织结构分单面华达呢!双面华达呢和缎背华达呢"一
般用作男外衣的华达呢)强调紧密!滑挺!结实耐穿0用作女外
衣和女裙的华达呢)则可偏重于滑糯柔软)悬重适体)至于厚重
的缎背华达呢因不宜做裤料)一般强调丰满滑糯的风格"华达呢
坚牢耐穿)但穿着后长期受摩擦的部位因纹路被压平)纤维受磨
损)易形成极光"华达呢以纯毛为主)其他各种原料为纯棉)涤
毛混纺)化纤纯纺或混纺都是仿制纯毛华达呢风格织制的各种华
达呢)华达呢适宜于作外衣!雨衣!制服和便装)另外)因其发
色性好)是制作色谱色样板的最适宜的呢料"

#花呢$利用各种精梳!粗梳毛纱)各种花色拈线)各种装饰纱线
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做经纬纱!或运用平纹"斜纹"变化斜纹"经二重等各种组织纹
的变化织造成各种条格以及各种花形!或采用印"染"整理等加
工做出花样的织物#是精粗纺毛织物中花色品种最多的一类#花
呢的起花方式有纱线起花"组织起花"染整起花等!或是几种起
花方式配合使用!构成多种花样图形#花呢品种很多!按工艺分!
有精纺花呢"粗纺花呢"半精纺花呢等#按原料分可分为全毛花
呢"毛涤花呢"毛粘花呢等#按呢面风格分!可分为纹面花呢

$织物表面清晰!纹面匀净!光泽鲜明!身骨挺而有弹性%"呢面
花呢 $经缩绒后表面呈毡缩状!短绒覆盖!呢面平整!均匀!不
显织纹%"绒面花呢 $缩绒后并起毛!表面有绒毛覆盖!织纹隐约
可见!手感丰厚柔软%#花呢以重量分!每平方米重 &’(克以下的
为薄花呢)&’(*+&(克的为中厚花呢!+&(克以上的为厚花呢#薄
花呢薄"滑"挺"爽!一般作夏装!常采用毛涤混纺!织物挺括#
中厚花呢手感丰满活络!富有弹性!一般作西装"套装"大衣"制
服等#此外!还有一些独具风格的花呢!如单面花呢"海力蒙"板

司呢等#海力蒙用浅经深纬交织!组织采用,,
破斜纹!由于经纬

纱明度差异很大!织物表面呈现宽度为-.(*,厘米的纵向人字形

斜纹#板司呢采用,,
方平组织!是具有粗犷风格的精纺毛织物#

/单面花呢0俗称牙签呢!是很流行的高档精纺毛织品#它采用+&
&
+
变化经重平组织!用嵌条线在呢面呈现牙签形花纹!显得庄重

典雅#也有采用纬纱换层的双层平纹组织!正"反两面花形色泽
可以不相同#单面花呢采用的纱支较细!一般是 1-*2-公支双股
线!经密为每 &-厘米 3(-*(--根!纬密为每 &-厘米 +(-*3(-
根#成品呢面细洁!手感丰厚!常用来做男式西装"套装及裤料
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等!除了全毛品种外"还常用毛涤混纺!

#贡呢$又称礼服呢"用精梳毛纱制织的中厚型紧密缎纹精纺毛织
物!组织有缎纹%加强缎纹组织%急斜纹组织等!用纱支数高"经
纱用&’()’公支双股线"纬纱用*’(+’公支双股线或,’(-’公
支单纱!经密较大"每十厘米为 ,’’(&’’根"纬密每十厘米为

.’’(-’’根!织物重量为 -*’(*’’克/米.!染色方法条染居多"
也有匹染!贡呢呢面平整"外观细洁"光泽柔和"膘光足"手感
挺括滑糯!适于作礼服%西装大衣%男女套装面料和鞋面料等!贡
呢表面呈斜纹"纹路清晰细洁!斜纹倾斜角度在&*0左右的叫直贡
呢12*0左右的是横贡呢1还有一种斜贡呢"其斜纹倾斜高度为

-*0(**0!贡呢以黑色居多!

#制服呢$用中低级羊毛织制的粗纺毛织物!采用..
斜纹组织或

.
.
破斜纹"经纬纱多为 +(3支粗纺毛纱"是采用三%四级改良

毛或精梳短毛混用部分再用毛纺制而成!其成品经密多为每十厘
米 2+,根"纬密为每十厘米2*2根"重量约为-*’(*.’克/米.!制
服呢要求呢面平整"质地紧密"不露地纹或半露地纹"不易起球"
手感不糙硬!制服呢的色泽以匹染藏青色%黑色为主"也有染成
蓝色和军绿色的!由于制服呢所用原料品质较低"死毛和两型毛
在一定程度上影响色光和手感"因此色光较差"手感稍糙!但由
于较耐穿用"价格便宜"所以仍是秋冬呢服的重要呢料"最适于
做军便装%便装制服%外套%茄克衫%中山装%大衣和劳动保护
用服装等!

#海军呢$粗纺呢绒制服呢类的一种"也可称作细制服呢!海军呢
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的组织是!
!
斜纹"经#纬纱都是粗纺单纱$纱支通常为%&’(支$

织物重为 ()*&+)*克,米!"原料选择 -%支或二级以上的羊毛和
部分精梳短毛"混纺产品采用 (*.以下的粘胶和羊毛混纺或交
织"海军呢经重缩绒和起毛整理$呢面平整$均匀耐磨$质地紧
密$有身骨$基本不起球不露底"海军呢以匹染为主$色泽大多
为藏青#黑色或蓝灰色等"主要可做海军服#秋或冬季各类大衣#
海关服等"

/大衣呢0用粗梳毛纱织制的一种厚重毛织物$因主要用做冬季大
衣面料而得名"织物重量为 ()*&1**克,米!"按织物结构和外观
分平厚大衣呢#立绒大衣呢#顺毛大衣呢#拷花大衣呢和花式大
衣呢等"平厚大衣呢的呢面平整#匀净#不露底$手感丰厚$保
暖性好$不板硬$耐起球$是缩绒或缩绒起毛织物2原料为毛#粘

胶#锦纶等2经纬纱支数一般为 +&’!公支$组织采用!!&
+
+

斜纹$或用纬二重组织2平厚大衣呢有匹染和散毛染色两种$色
泽大多以蓝灰为主$也有军绿#咖啡色$还可做成混色产品2主
要用途可做男女长短大衣$套装等"立绒大衣呢是大衣呢类重要
品种之一$原料有毛#粘胶#腈纶和锦纶等2使用的羊毛弹性较

好$经纬纱支数为 1&’+公支粗纺单纱$组织采用!!
斜纹$’(

破斜纹或-
!
纬面缎纹等2立绒大衣呢经反复倒顺起毛后获得绒

面$绒面丰满$绒毛密立平齐$手感柔软$有弹性2立绒大衣呢
一般是匹染产品$也有混色毛染产品2主要用做男女长短大衣#套
装和童装等"顺毛大衣呢的表面绒毛是顺向一方卧倒的2原料除
羊毛外$还有粘胶#腈纶及特种动物毛如羊绒#兔毛#驼绒等$成
品均以原料为名$称羊绒大衣呢#兔毛大衣呢等$如在原料中掺
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入马海毛!呢面光泽尤佳!有闪光效果!如马海毛银枪大衣呢等"
经纬纱一般为 #$%#公支粗纺单纱!组织多用&&

斜纹!%’
破斜

纹或缎纹组织"整理时进行多次钢丝拉毛和刺果起毛!使绒毛均
匀倒伏!平顺(整齐(光泽好!手感滑顺柔软"顺毛大衣呢是毛
染产品!色泽多为黑灰(蓝灰(咖啡色等!女装顺毛大衣呢也有
墨绿(驼色等"主要用于各类男女长短大衣和套装等)拷花大衣
呢是大衣呢中比较厚重(高档的一种!呢面具有独特的人字拷花
纹路"原料选用 *+支以上的细羊毛!经纬纱支数为 ,$%+公支!
织物重约*++克-米&"组织为异面纬二重或异面经纬双层组织!纬
纱有地纬和毛纬二组!地组织用单层组织(纬二重组织或接结双
层组织!并在表面织入起毛纬纱!经起毛整理后毛纬断裂!簇立
起花!形成独特的凹凸花纹"拷花大衣呢采用原毛染色!色泽多
为中深混色!如黑灰(混驼色 .女装拷花大衣呢中混入部分马海
毛或三角锦纶丝(涤纶丝!形成银枪拷花大衣呢/)花式大衣呢多
为经缩绒和松结构组织的产品"原料多选用半细毛!经纬纱支数
一般为 &$%*公支粗纺单纱"组织有平纹(斜纹(纬二重(双层
组织等"按呢面外观可分为花式纹面大衣呢和花式绒面大衣呢)花

式纹面大衣呢一般用&
&
或%

’
斜纹(小花纹(平纹组织等!不经

起毛!纹面均匀!花纹清晰)花式绒面大衣呢一般用%’
纬二重(

双层组织等!染整时进行钢丝拉毛!成品绒面丰满平整!绒毛整
齐!手感柔软!花式大衣呢主要做秋冬各类女装长短大衣(童装(
男女套装(时装等)

0法兰绒1用粗梳毛纱制织的一种柔软而有绒面的毛织物)它于%2
世纪创制于英国的威尔士)其原料常采用品质支数为*#支的细羊
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毛!经纬纱一般用 "#$%支粗纺单纱!织物组织多为平纹!&&
斜

纹或$
&
斜纹!织物重约 &%’#(&’克)米&!薄型的约 &&’克)米&*

法兰绒是条染混色产品!由于部分毛染色!部分毛不染色!两者
均匀混合纺成混色粗纺毛纱!用这种混色毛纱织成的法兰绒使呢
面呈现混色夹花风格*另外还有条+格花型的法兰绒*法兰绒多
数是缩绒产品!呢面丰满细洁!混色均匀!色泽大方!耐起球!手
感柔软而有弹性!有身骨*其主要用途是做春秋男女各类服装+裤
料+西装+套装+裙料和童装等*法兰绒也有棉经+毛纬交织的
产品*

,长毛绒-又称海虎绒或人造毛皮*表面有均匀浓密的长毛纤维!
常印染成兽皮状!手感柔软!丰满!有弹性!保暖性能很好*常
用做冬季服装!如仿裘皮大衣+帽+衣领+衣里!也用作室内装
饰!长毛绒玩具*长毛绒的结构是一层由粗棉纱交织成的平纹布
做底布!同时织入由精仿羊毛或化学纤维做的起毛经纱!形成起
毛绒坯布*坯布织成后还有一系列整理过程!主要有!用梳绒机
将起毛经纱的粘度梳开!分解成松软的绒毛!随后用剪毛机将绒
面剪平!制成素色长毛绒!绒毛高度在 (#&’毫米之间*对素色
长毛绒进一步加工有印色+蒸汽固色+脱浆+脱水等工艺*坯布
织造工艺有机织和针织两种.机织方法是同时织出上+下两层底
布!把起毛经纱织在两层底布之间!形成夹心结构的双层绒布坯!
再从中间用剖绒机割开成两幅绒布坯/针织方法是在编织时把起
毛经纱与棉经纱一起成圈!再经后整理把起毛经纱端头理出!得
到单层的长毛绒坯布*除了上述的基本工艺之外!还有利用粗细
不同+收缩率不同等特点!增加热收缩+滚球+烫光+印花等工
艺制成各种刚柔长短结合的兽皮型+羔皮型的长毛绒*
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!毛涤织物"用羊毛纤维和涤纶纤维的混纺纱线制织成的织物#常
见的毛涤混纺比例是 $%&%%’也有 %%&$%的品种#$%&%%时涤
纶的加入对毛型感影响较小’既能保持羊毛的优点’又能发挥涤
纶的长处#几乎所有精(粗纺毛织物都有相应的毛涤混纺品#毛
涤织物比全毛织物质地轻薄’折皱回复性好’耐磨损且易照料’洗
可穿’褶裥持久’而且成本较低#但也有很多不足之处#毛涤织
物的手感一般比较涩硬’不及全毛产品滑糯柔软’且光泽不及全
毛的柔和#近年来涤纶的发展很快’不同的截面形状及不同的处
理加工等都会产生不同的效果’在很多方面弥补了传统涤纶的缺
点’越来越受到人们的重视#

!涤棉织物"用涤纶短纤维和棉纤维以一定混和比纺成的纱线织成
的织物’俗称的确良#常见的涤)棉混纺比例 *%&+%’也有 %,&
%,(+%&*%(-,&.,等’不同的混纺比例纱线织成的织物性能有
所不同#涤棉织物外观挺括’易照料’洗可穿’尺寸稳定且牢度
高’但透气性和吸湿性比纯棉织物差#涤棉织物适宜制作各类服
装及窗帘(桌布等#其品种有府绸(平布(卡其(细纺(纱罗等
品种’既可色织也可印花#是市场上较实惠常见的面料#

!帆布"经纬纱均采用多股线织制的粗厚织物’多为产业用’因最
初用于船帆而得名#帆布紧密厚实(手感硬挺(坚牢耐磨#品种
规格繁多’按用途可分为遮盖帆布(橡胶帆布(过滤帆布(鞋用
帆布及劳动防护用帆布等’也可用于造纸或军用等方面#帆布的
原料一般有纯棉(维纶(涤纶(丙纶(混纺纤维及合纤长丝等#按
纱号粗细分为粗帆布 /纱号 000以上1和细帆布 /纱号 000以
下1两种’组织一般采用平纹’过滤帆布多用斜纹及缎纹组织’也
有用纬重平组织及二至四层组织等#帆布的后整理视产品结构而
异#篷盖帆布需经防水上蜡染色处理’橡胶帆布作为骨架材料需
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经擦胶!粘合!硫化处理"合纤长丝类过滤织物需经热定形处理#
特种劳防帆布尚需经涂层!阻燃及防静电处理$

%帘子布&轮胎用的骨架织物#其经密很大#纬密稀疏#状似帘子$
帘子布的经线用强力股线#纬纱有中!细支单纱#其强度很高#专
门用作轮胎等橡胶制品的骨架#能够承受很大的压力!冲击和强
烈震动$它对轮胎的性能和寿命有很大的影响$其经!纬线各有
不同作用$其中经线 ’又称帘子线(承受负荷#纬纱则起固定经
线位置的作用$为了承受巨大负荷#帘子线必须有很高的强度和
初始模量#并且要耐热!耐疲劳#结构稳定#且能和橡胶粘合$帘
子线种类很多#按原料分有棉帘子线!粘胶帘子线!锦纶帘子线!
涤纶帘子线!钢丝帘子线!玻璃纤维帘子线等$棉帘子线强度低#
散热慢#应用较少$高强粘胶丝帘子线耐疲劳!耐热#胎体变形
小#但粘胶丝的吸湿性大#湿强远远小于干强#所以使用时一定
要保持轮胎表层完整#无破损!裂损等以防止粘胶丝受潮$锦纶
帘子线制成的轮胎强度高#耐冲击!耐疲劳性能好#胎温上升少#
但有一定的热收缩#使胎体容易变形$钢丝帘子线制成的胎体强
度更高#滚动时损耗小#耐冲击#耐磨性好#但由于刚性较大#容
易损伤车辆底盘机件$)*世纪+*年代出现了芳纶帘子线#它具有
高强度高模量#耐高温和尺寸稳定等优点#适用于工程车!飞机
等对性能要求较高的轮胎$

%壮锦&中国广西壮族的传统手工织锦$壮锦历史悠久#深受壮族
人民的喜爱$,广西通志-记载./壮锦各州县出#壮人喜彩#凡
衣裙巾被之属#莫不取五色绒#杂以织布为花鸟状#远观颇工巧
炫丽#近观则粗#壮人贵之$0壮锦一般是纬二重组织$以棉线或
麻线作地经!地纬#地组织是平纹#起花方式是用粗而无拈的真
丝作彩纬在两面起花$由于起花部分较大#使织物的厚度增加了#
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壮锦的纹样多为菱形几何图案!也有一些挑花图案"壮锦的色彩
对比很强烈!具有粗犷浓艳的艺术风格"其幅宽仅 #尺左右!常
被壮族人民用来作衣裙$背包$台布$巾被等"

%苗锦&中国苗族传统手工织锦"经$绵纱都用彩色丝线!基本组
织为斜纹变化组织!如菱形回纹$破斜纹$复合斜纹组织等"常
用小方块图案砌垛成复杂图形!呈具鲜明民族特色"苗锦织造时
要用多把梭子和提经竿!还用挖梭织法!制作相当费时!织物的
幅度不大$苗族人民用来装饰衣领!衣袖!以及其他装饰"

%蜡染花布&一种在防染印花工艺中用蜡做防染剂加工的棉织花
布"在中国西南部的少数民族如布依$苗$瑶$仫佬等的传统印
染花布"主要用作衣裙$手袋$背包!也有用作被面的"印染工
艺是用蜡刀浸沾熔化的蜡液在白棉布上描绘预定的图样!蜡液凝
固后形成防染薄膜!把棉放入染缸中浸染数次!使没有蜡膜保护
的白布被染色!印染后的棉布用水煮沸!使蜡膜熔化而漂离棉布!
显露棉布原色!得到白色图样"由于蜡膜在印染时常会被弯折而
出现不规则的细小裂纹!染液渗过小裂纹而在棉布上染出别致的
纹路!成为手工蜡染花布的特有情调!传统的民族蜡染花布以蓝
靛为染料!印出蓝底白花图样!图形多数为花鸟等!因各民族习
惯有差别而具有各自的风格"蜡染花布由于其独特的魅力受到各
国人民的喜爱!已经发展到多色和套色蜡染!不仅有蜡染棉布!也
推广到蜡染丝绸等"除了传统的蜡染工艺之外!产生了仿蜡染花
布!其图形和细小纹路都用机械模板印制!由于没有蜡膜龟裂造
成不规则的丰富多样!缺乏蜡染特有的魅力!效果较差"

%靛蓝花布&用靛蓝染料印染而成的蓝白花布!又名蓝印花布"是
中国民间传统印花织物!历史悠久"汉代已有这类印花技术!明
清时在民间大量流行!或蓝地白花!或白地蓝花"制作时先根据
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花形在油纸上刻印镂空花纹!制成印花纸版!放在手工织制的本
色棉布上!把防染粉糊在印花纸版上刮印!使其通过镂空处印在
棉布上!然后把棉布晾干!再浸于靛蓝液中染色!并将浸染过的
织物晾干!刮去粉糊!便成为蓝地白花的花布!防染粉糊用石灰"
豆粉和水调成#自从机器印染发展后!手工蓝印花布的产量已大
为减少!但因色牢度好!且具有特殊风格!仍受到各国人民的欢
迎#靛蓝花布的花形一般较粗犷!主要用作被面"蚊帐"门帘"衣
料"围腰等#

$氆氇%中国藏族人民手工纺织的毛织物和以此做成的长袍和围裙
的统称#氆氇历史悠久!相传唐代文成公主进藏时曾带去当时先

进的纺织工具和生产技术!利用当地生产的羊毛精工纺织成&&
斜纹类的毛织品!即为氆氇#氆氇在 &’世纪 (’年代之前一直采
用木织机织制#组织多为斜纹!也可采用平纹"缎纹等各种简单
组织!幅宽仅一尺左右!经纬纱都较粗!经密为 )’*)&根+厘米!
纬密则大约为 ),*)-根+厘米#其手感一般较硬挺密实!色彩丰
富艳丽!表面可制成光面或绒面等不同风格!以适应不同服装的
需要#一般藏族的姑娘喜爱穿着用色织氆氇织成的藏裙!其经纱
用本色羊毛!纬纱则用枣红"火黄"墨绿或黑色毛纱!纬向色纱
可多达 .种!称为九彩氆氇藏裙#(’年代西藏有了机器毛纺织工
业#继续生产保持氆氇风格特征的毛织物!产量和质量有很大提
高#

$绒毯%棉织经拉绒整理的长方形厚地起绒织物!绒毯质地厚软!
绒面丰满!保暖性较好#经纱一般为中号纱!常见的如 ,(号 /)(
英支0单纱"&.号 /&’英支0单纱"&1号 /&)英支0单纱")1
号 /,&英支0双股线等#纬纱用粗号纱!如 )-(号 /-英支0双
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股粗纱!"#号 $%英支&双股粗纱等’组织采用平纹!斜纹!纬
二重及 (枚破斜纹织制较多’经密每 )*厘米 )()+)(,根-纬密
每 )*厘米 ).*+)(,根’绒毯的种类很多-以花色品种分-有素
色绒毯!提花绒毯!印花绒毯等/以长宽规格分-有童毯和中人
毯/以原料分-有废棉毯和棉绒毯等’绒毯在制毯机械上形成织
坯后-还要经过起毛!抓剪毛!烫光!滚球等后整理工艺’由于
纤维原料!制织方法!组织结构和后整理工艺的不同-各种绒毯
的外观!风格也各有特点’由于纱号粗细!经纬密度!质地厚薄
不同-再经不同的后整理-表面可形成绒面型!长短顺毛型!水
波纹型!立绒型等’色彩主要有驼色!咖啡!墨绿!大红!紫酱!
月蓝!金黄!果绿等’绒毯多作床上用品-也可用于家具座垫及
装饰用品’低档的可作包装材料或衬料’废棉毯是用废纺纱为原
料而织成的平纹单层起绒织物’由于用料是下脚棉纱线-所以价
格低廉-用途很广’可以铺垫盖用-也可作门帘-披肩!包裹行
李之用’特别是大红棉毯-在西南少数民族地区已成为传统用品’
棉绒毯用较高级棉纱线织成-绒面丰满!质地厚实!手感柔软-色
泽艳丽’棉绒毯和童毯可以锁边-还可用与毯面颜色协调的人造
丝羽缎包边’素色绒毯表面素洁-毯面光洁-无节疵-色泽均匀
鲜艳-属中!高档产品-适用于交通!旅游!宾馆等服务行业盖
垫之用’提花绒毯采用提花织机织制-表面具有花纹图案-色彩
和谐-是一种富有装饰性的床上用品’印花绒毯是素色绒毯经过
印花而成-印花工序放在起毛前或后进行均可’童毯是一种小型
棉绒毯’由于产品为儿童所用-均选用明快的中浅色为主色-配
以生动活泼的图案-其规格有 #%0)**厘米1米.$,*02*英寸.&-
(%0))*厘米. $,2022英寸.&等’

3线毯4一种色织股线提花的厚织物-又称珠被’它虽名为 5线6-
但不完全用线织成-主要是一种纱线交织品-以纯棉为主要原料-
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也有化纤与棉交织的!根据所采用经纬纱的粗细"可分为细经细
纬#细经粗纬#粗经粗纬三种!常用的原料是 $%&%’号 ()$&%)
英支*单纱#+,&)’号 (-&.%英支*双股线!织物组织以平纹
为地的大提花为多!线毯的品种按规格分有大号线毯#儿童线毯#
床罩线毯等!按花色分有提花线毯#提印花线毯#彩格线毯等!大
号线毯宽度为 )),&%//厘米"长度为 )+’&%%’厘米0儿童线毯
为正方形"有 )),1)),厘米#).$1).$厘米0床罩线毯宽度为
%)2&%%’厘米"长度为%-/&%,/厘米!提花线毯是由提花织机织
制的"表面具有织纹图案"质地紧密厚实"布面丰满美观!主要
用作床上垫盖"并兼有装饰性!提印花线毯是一种在提花线毯花
型图案上加印色彩的线毯!印花采用活性染料直接印花的方式!直
接印花可用金属型版手工印花或用 ,-目锦纶筛网型版印花机印
花!前者花型较粗犷"后者线条精细"立体感强!线毯主要作床
上盖垫用"也有用作床罩#窗帘及沙发面料等!在中国少数民族
地区也有用线毯作马鞍垫和壁毯等!线毯的边种类很多"有光边#
四面结穗和三面排须的花饰边等多种!

3毛毯4一种质地丰厚"表面柔软"保暖性能良好的毛织物!按照
毛毯的原料分类"有纯羊毛毯#混纺毛毯#化学纤维毛毯三类!纯
羊毛毯以羊毛为原料"经纬纱都用粗梳毛纱"经纱也可用精梳毛
纱#棉纱#化学纤维纱线进行交织!混纺毛毯一般加入 ./左右的
化学纤维"亦可掺入适量的再生羊毛!化学纤维毛毯主要是用腈
纶织造!因为腈纶纤维的性能与羊毛特别相似"所以除了具有纯
毛毯的柔软#保暖性能之外"还有腈纶纤维特有的重量较轻#防
霉#防蛀#颜色鲜艳的特点!毛毯的织造方法有机织和针织两种"
机织又有普通毛机织和起绒机织"针织有经编#簇绒#针刺#缝
编等方法!毛毯织造后都经过双面起毛"以得到质地厚实#多毛
柔软的表面"得到良好的保暖性能!其中用起绒机或经编方法织
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造的毛毯!织后经过割绒得到毛茸竖立!绒面平整而有弹性!更
是毛毯中的精品"由于加工方法不同!毛毯的外表具有不同的形
状!如立绒型#顺毛型#绒面型#滚球型#水纹型等"毛毯最大
的用途是作为卧具!也有在需要保温隔热的地方用作覆盖物"制
作精美的毛毯则可用作壁毯#床罩等有装饰功能的用品"毛毯的
大小#外形#图案都可以按照专门的设计制作!可适应各种用途
的需要"

$地毯%厚实有毛绒的纺织品!是一种软质铺地材料!有降低噪音#
隔热和装饰等作用"地毯的生产历史悠久!数千年前在伊朗#印
度#埃及#中国等地就有手工编织的地毯!至今发展为东方地毯#
欧洲地毯#非洲地毯等类别"这种手工地毯是用不同色泽的起绒
纱手工结出各种图案!质地紧密弹性好!是地毯中较高档产品"地
毯的原料传统上使用羊毛!现在已大量应用化学纤维!如腈纶#丙
纶#粘胶#涤纶#尼龙&’(长丝等"国外应用较多的是尼龙&’(
长丝"化纤具有纤度粗#膨松性好#阻燃#防污#防静电等性能"
地毯的用途很多!大致可分为家庭用#公共设施用和车辆用三类"
成匹的地毯可用于走廊或房间满铺!方形或圆形地毯供局部铺设"
有的地毯可切成大小一致的方形#长方形或多边形!如同磁砖一
样拼合铺设"一些地区和民族利用传统工艺技术生产的地毯!也
是贵重的工艺美术品!地毯从制造工艺上分!除了手工地毯外!主
要还有机织地毯#簇绒地毯#针刺地毯以及少量的粘合地毯#静
电植绒地毯#经编地毯等"机织地毯最早在 )**多年前出现于欧
洲!其织物结构中除起绒经外!还有衬垫纱#链经和纬纱!因而
组织紧密!起绒经不易脱落!有的地毯利用钢丝起绒!有的是织
成双层绒片后再割开"不同织造方法能产生不同的特色!有素色#
提花#表面起绒#表面呈毛圈等品种"簇绒地毯是 )*世纪 +*年
代发展起来的产品"它是经簇绒工艺制成的"簇绒就是在基布上
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栽以一簇簇的绒纱!基布一般采用由聚丙乙烯塑料丝织制的丙塑
布"具有质地硬#缩率小#牢度好#防水防腐蚀等特点!簇绒时
数百只同时升降的簇绒针引导绒头纱穿过基布"基布下面的成圈
钩钩住绒头纱形成毛圈"或加装割绒刀把毛圈割开"成为起圈地
毯或割绒地毯!然后在基布背面涂上一层胶料胶住绒头纱"以防
脱落"再与黄麻布等粘合"或另外涂一层泡沫背衬"以增加地毯
厚度#弹性和稳定性"改善外观!簇绒地毯的绒毛高度一般为$毫
米"特别的可达 %&毫米!广泛用于家庭#宾馆#机场#轿车#客
轮等场合的铺设或装饰!针刺地毯是利用上下运动的针反复地刺
入纤维网层而形成的地毯!其工艺特点是先将麻纤维或化纤原料
开机混合梳理"形成纤维网"再根据厚度需要"将若干层纤维网
重叠"然后用针上下反复的插入纤维网进行针刺"针将部分纤维
勾出"形成毡状的纤维圈或立绒风格的直立纤维!最后在背面涂
上一层化学浆"稍干后再上合成胶"形成一面为发泡的合成橡胶
层"另一面为松软的毛绒 ’圈(!针刺地毯的原料主要为丙纶#锦
纶和腈纶!多用于车辆辅置!

)针织物*把纱线用舌针#钩针#槽针或管针等织针通过经编或纬
编的方法织成相互串套的线圈而形成的织物!针织物按生产方式
的不同分为经编和纬编两大类!纬编织物中一根纱线形成的线圈
沿着织物纬向配置"经编织物中一根纱线形成的线圈沿着织物经
向配置!针织物的结构参数有线圈长度#密度#未充满系数和单
位面积重量等!其机械性能与机织物有很大差别+它具有较大的
延伸性和弹性"强力稍低"另外还有卷边性和脱散性"不同的组
织卷边性和脱散性也不同!针织物普遍质地柔软"有良好的透气
性及抗皱性"弹性和延伸性很好"最适宜做紧身衣#内衣#运动
服等!针织物可以先织成坯布"经裁剪#缝制而成各种产品"也
可以直接织成全成形或部分成形产品"如手套#袜子#羊毛衫等!
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由于针织物所用纱线的拈度较小因而易产生勾丝和起毛起球!影
响外观!所以制作针织外衣时要改变结构!提高尺寸稳定性等"针
织物除用于服装!还多用于装饰材料"如做床单#床罩#蚊帐#窗
帘#花边#地毯等"也常用作产业用布"如工业用于除尘的过滤
布!衬垫布!建筑用安全网!农作物栽培用网等"
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